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1. CZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot Warunkéw Wykonania i Odbioru

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST - 00) sa wymagania og6lne dotyczace wykonania i
odbioru robot, ktére zostana wykonane w ramach kontraktu pn. ,Modernizacja stacji uzdatniania wody w
miejscowosci Stanistawowo, gm. Serock”.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacje techniczne (ST) Wykonania i Odbioru Robét - jako czg§¢ Dokumentow Przetargowych i
Kontraktowych, nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do robot objgtych kontraktem wskazanym w pkt.
1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania og6lne, wspolne dla robot objetych
specyfikacjami technicznymi (ST).

Specyfikacje¢ techniczna (ST-00) - Wymagania Ogodlne nalezy rozumie¢ 1 stosowaé
W powiazaniu z nizej wymienionymi Szczegélowymi Specyfikacjami Technicznymi (SST) - Wykonania i
Odbioru Robot:
1.3 Przedmiot i zakres robodt objetych ST

Przedmiotem zamowienia jest wykonanie robot okreslonych kontraktem pn. ,,Modernizacja stacji
uzdatniania wody w miejscowosci Stanistawowo, gm. Serock”.

1.3.1. Zakres robot

Zakres Robot okreslony jest w Dokumentacji projektowej obejmujacej projekt budowlano-
wykonawczy zawierajacy branz¢ budowlana, instalacyjna i elektryczna.

Wykonawca w ramach kontraktu zobowiazany jest do wyposazenia stacji uzdatniania wody zgodnie z
w/w projektami.

Oprocz wykonania w/w robot i dostaw Wykonawca zobowigzany jest do uzyskania
w imieniu Zamawiajacego pozwolenia na uzytkowanie obiektu z wlasciwych urzeddw i instytucji.

1.3.2. Prace towarzyszace

1.3.2.1. Prace geodezyjne

Prace geodezyjne zwiazane z wyznaczeniem i realizacja obiektow obejmuja migdzy innymi:

a. wyznaczanie i stabilizacje w terenie (W nawiazaniu do stalej osnowy geodezyjnej) roboczej
osnowy realizacyjnej dostosowanej do ksztattu budowli i poszczegdlnych jej elementow,

b. wyznaczenie, w oparciu o robocza osnowg realizacyjna elementow geometrycznych budowli
takich jak osie, obrysy, krawedzie, zatamania, itp.,

c. wyznaczenie na terenie budowy i w bezposrednim jej sasiedztwie odpowiedniej ilosci reperow
wysokos$ciowych, przy czym punkty te powinny by¢ dowiazane do geodezyjnej osnowy wysokosciowej
obowiazujacej na tym terenie,

d. wyznaczenie oraz kontrola w czasie realizacji budowli wymaganych nachylen skarp, spadkow,
osiadania, itp.



e. wykonywanie w czasie realizacji budowli (lub poszczegoélnych jej etapéw) pomiardw
inwentaryzacyjnych urzadzen 1 elementdow zakonczonych oraz sporzadzanie planéw sytuacyjno-
wysokosciowych budowli i ich aktualizacj¢. Pomiar inwentaryzacyjny budowli lub jej czgéci nalezy wykonaé
zanim stanie si¢ ona niedost¢pna.

W zakresie prac geodezyjnych nalezy korzysta¢ z rozporzadzenia Ministra Gospodarki i Budownictwa
w sprawie realizacji i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynno$ci geodezyjnych
obowiazujacych w budownictwie.

Po zakonczeniu Odcinka Roboét (lub jego etapu) sporzadza si¢ powykonawcza dokumentacje
geodezyjna obejmujaca: mapy, szkice i operaty obshugi realizacyjnej, sprawozdanie techniczne z podaniem
stosowanych doktadnosci itp. Kopig mapy wykonanej w ramach dokumentacji geodezyjnej ze sprawozdaniem
technicznym nalezy przekaza¢ do osrodka dokumentacji geodezyjno-kartograficznej prowadzonego przez
wlasciwe urzedy, o ile przepisy tego wymagaja.

1.3.2.2. Prace projektowe
Prace projektowe obejmuja wykonanie:

= Projektéw wykonawczych zwiazanych z montazem wyposazenia, w przypadku, gdy oferowane
przez Wykonawcg wyposazenie wymaga wykonania np. innych fundamentéw, podlaczen
sanitarnych lub elektrycznych niz przyjete w projektach wykonawczych dostarczonych przez
Zamawiajacego.

= Projektéw wykonawczych zwiazanych z tymczasowym uruchomieniem zdemontowanej instalacji
uzdatniania wody, w czasie montazu instalacji projektowane;j.

Wszystkie projekty wymagaja zatwierdzenia przez Zamawiajacego.
1.3.2.3. Montaz rusztowan

Do wykonywania prac na wysokosci nalezy stosowaé rusztowania systemowe odpowiednie do
wykonywanych prac i obciazenia uzytkowego.

Zakres prac obejmuje:

e Sprawdzenie i przygotowanie terenu do montazu rusztowan,

e Montaz idemontaz rusztowan zgodnie z instrukcja producenta,

o  Wykonanie instalacji piorunochronnej i uziemiajacej w przypadku stosowania rusztowan
metalowych.

e Systematyczng kontrolg stanu technicznego podtoza i rusztowan.

Montaz rusztowan powinien by¢ zakonczony sporzadzeniem protokotu z przeprowadzonych badan
zgodnie z wymaganiami PN-M-47000-2:1996 w zakresie sprawdzenia: wymagan ogélnych, stanu podloza,
posadowienia rusztowan, siatki konstrukcyjnej rusztowania, stgzen, zakotwien, pomostéw roboczych i
zabezpieczajacych, pionéw komunikacyjnych, urzadzen piorunochronnych i zabezpieczen. Oporno$¢ uziemienia
nie powinna przekracza¢ 10 omow. Odbior rusztowan i dopuszczenie do uzytkowania, a takze kazda kontrola
stanu technicznego winna zosta¢ wpisana przez osoby upowaznione do dziennika budowy.

14. Informacje o terenie budowy

Roboty realizowane bgda na terenie czynnej stacji uzdatniania wody. Przed przystapieniem do
wykonywania Robot Wykonawca opracuje harmonogram i zatwierdzi taka technologi¢ i organizacj¢ Robot,
ktora nie spowoduje zaklocen w dziatalnosci stacji.

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu na terenie budowy w okresie trwania Kontraktu, az
do zakonczenia i1 przekazania Robot. Wszelkie niezbedne ograniczenia ruchu i objazdy winny zostad
uwzglednione w opracowanym projekcie organizacji ruchu, uzgodnionym z Zamawiajacym, Eksploatatorem
Obiektu 1 wlasciwymi wladzami.



Wykonawca zobowigzany jest zglosi¢ z odpowiednim wyprzedzeniem zamiar prowadzenia prac
wilascicielom lub zarzadcom terenu i uzbrojenia podziemnego.

1.4.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreSlonym w umowie, przekaze Wykonawcy teren budowy, przekaze
dziennik budowy, kopi¢ pozwolenia na budowe oraz jeden komplet dokumentacji projektowej (w tym projekt
budowlano-wykonawczy oryginalnie zatwierdzony).

Po przekazaniu Terenu Budowy, a przed rozpocze¢ciem Robot, Wykonawca jest zobowiazany ustawic
tablice informacyjne, zgodnie z zapisem w pkt.1.4.2 niniejszych Wymagan.

1.4.2. Oznakowanie terenu budowy

Wykonawca, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2003 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. nr 108 z 2002 roku, pozycja 953 z
pézniejszymi zmianami), zobowiazany jest do oznakowania terenu kazdej budowy przez wystawienie Tablicy
Informacyjnej zawierajacej: rodzaj budowy, nr pozwolenia na budowg, adresy i telefony wlasciwego organu
nadzoru budowlanego, nazwe adres i telefon Zamawiajacego i Wykonawcy, imiona, nazwiska, adresy i numery
tel. Kierownika Budowy, Kierownika Robot, Inspektorow Nadzoru i Projektantdw oraz numery tel. alarmowych
i Okrggowego Inspektora Pracy.

Wykonawca zobowiazany jest przestrzega¢ wymagan dotyczacych tablic informacyjnych podanych
ponize;j.

Tablice informacyjne

Aktualny wzoér oraz wymagania szczegbélne dotyczace tablic informacyjnych publikowane sa na
stronach www.nfosigw.gov.pl

Tablice informacyjne musza zosta¢ usunigte nie pdzniej niz 6 miesigcy od zakonczenia robot i nalezy je
zastapi¢ tablicami pamiatkowymi zgodnie z wytycznymi.

1.4.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca zabezpieczy, w sposob zgodny z obowiazujacymi przepisami prawa, wszystkie obiekty i
Roboty przed dostgpem osob nieupowaznionych. Oprocz tego Wykonawca dochowa warunku zapewnienia
maksymalnej ochrony wszystkich sktadnikow majatkowych i materialdow przez caty czas trwania Kontraktu.
Wykonawca winien zapewni¢ wszystkie Roboty Tymczasowe jak drogi, przejscia, ktadki nad wykopami, ostony
i ogrodzenia, znaki i §wiatla sygnalizacji ruchu oraz wszelkie inne budowle i urzadzenia, ktore moga by¢
konieczne dla personelu stacji uzdatniania wody, wlascicieli i uzytkownikéw przylegtych do budowy terendw,
lokalnej spotecznosci i innych zainteresowanych osob.

1.4.4. Zaplecze budowy

Wykonawca zabezpieczy zaplecze Budowy (na podstawie wykonanego przez siebie projektu
zaakceptowanego przez Zamawiajacego), spetniajace wszelkie wymagania prawa w tym zakresie.

Wykonawca zapewni i bgdzie utrzymywat takie pomieszczenia biurowe i magazynowe, jakie moga mu
by¢ potrzebne do wlasnego uzytku. Biura beda znajdowaé si¢ na lub w sasiedztwie terenu budowy, zgodnie z
zatwierdzonym przez Zamawiajacego planem.

Wykonawca poniesie wszelkie koszty budowy zaplecza, obstugi przez caly czas trwania budowy oraz
rozbiorki, wlaczajac w to koszty pozwolen i zajgcia terenu.



Na Wykonawcy spoczywa obowiazek uzyskania pozwolenia na dokonanie podlaczen niezbgdnych
mediow do zaplecza budowy. Wykonawca bedzie ponosit koszty korzystania z przytaczonych mediéw zgodnie
z obowiazujacymi optatami w okresie wykonywania Robot.

Przy projektowaniu zaplecza budowy Wykonawca winien na biura, warsztaty, magazyny uzy¢
elementow lub modutéw prefabrykowanych majacych estetyczny wyglad.

W przypadku zastosowania elementéw uzywanych winny by¢ one uprzednio poddane zabiegom
remontowym w celu doprowadzenia ich do zadawalajacego stanu.

Wykonawca winien uzy¢ elementdow produkowanych seryjnie tworzacych calos¢ dla wydzielonych
obiektow.

Pomieszczenia winny by¢ utrzymane w czystosci i zapewni¢ odpowiednie warunki do pracy i
odpoczynku w czasie przerw.

1.4.5. Bezpieczenstwo i ochrona zdrowia
Roboty wykonywane beda na terenie czynnej i eksploatowanej stacji uzdatniania wody.

Wykonawca opracuje 1 wdrozy plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zgodnie
z obowiazujacymi przepisami zawartymi w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z  dnia
23 czerwca 2003 r. (Dz. U 03.120.1126 )z p6zniejszymi zmianami.

Wykonawca w trakcie wykonywania prac bedzie stosowat si¢ do:

e  Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U.03.47.401).

e  Rozporzadzenia Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa dnia 1 X 1993 r. w sprawie
bezpieczenstwa 1 higieny pracy przy eksploatacji, pracach remontowych i konserwacji sieci
kanalizacyjnych. (Dz.U.93.96.437)

1.4.6. Ochrona

Wykonawca ma obowiazek uzyska¢ informacje na temat warunkéw miejscowych i anomalii majacych
miejsce w regionie w przesztosci i za pomoca zatwierdzonych s$rodkow zabezpieczyé teren budowy i
realizowane prace przed ich ewentualnym negatywnym wplywem. Wykonawca zabezpieczy i zadba o
konserwacjg wszystkich materialow, sprzgtu i terenu Robot. W przypadku, gdy teren Robot lub jakakolwiek
jego cze$¢ poniesie szkody lub straty, Wykonawca na swdj wlasny koszt naprawi szkody i wyréwna straty tak,
aby po zakonczeniu Robot stan terenu Robot spelnial wymogi zarzadcow nieruchomosci i1 zalecenia
Zamawiajacego.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wliczony w
jednostkowe robot.

Wykonawca ma obowiazek ubezpieczenia catego terenu budowy, urzadzen, sprzgtu itp. od wszelkich
zdarzen losowych.

a). Ochrona wtasnos$ci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrong obcych instalacji nad i pod powierzchnig terenu oraz cudzego
mienia na terenie budowy. Wykonawca zawrze stosowne ubezpieczenie z tytutlu ewentualnych szkod jakie

moglby wyrzadzi¢ w cudzym mieniu.

Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie 1 zabezpieczenie przed uszkodzeniami odkrytych instalacji
w czasie trwania Robot.



W przypadku naruszenia instalacji lub ich uszkodzenia w trakcie wykonywania rob6t lub na skutek
zaniedbania, takze pdzniej, w czasie realizacji jakichkolwiek innych robot Wykonawca na swoj koszt naprawi
uszkodzenia w najkrotszym mozliwym terminie przywracajac do stanu sprzed awarii. Przystapienie do usuwania
powstatych uszkodzen nie moze nastapi¢ pozniej niz w ciagu 24 godzin od ich wystapienia.

b). Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzgt przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami, na terenie budowy, biur i w magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostgpem 0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

¢) Ochrona $rodowiska

Podczas wykonywania Robot Wykonawca jest zobowiazany do znajomosci i przestrzegania wszystkich
przepisow zwiazanych z ochrong srodowiska.

Podczas wykonywania Robot i do ich zakonczenia Wykonawca powinien:
Utrzymywac teren budowy oraz wykopy w stanie suchym, bez wody stojacej

Podja¢ wszelkie niezbedne kroki w celu przestrzegania przepisow 1 norm zwigzanych
z ochrong $rodowiska na terenie i poza terenem budowy, aby unikna¢ szkdd lub niedogodnosci dla osob
trzecich, w kazdym przypadku, wlaczajac zanieczyszczenia i hatas wynikajace z zastosowanej technologii.
Zgodnie z powyzszymi wymaganiami Wykonawca zwroci szczegdlng uwage na miejsca lokalizacji warsztatow,
magazyndw, placow sktadowych, tymczasowych sktadowisk urobku i drog dojazdowych.

Zastosuje niezbgdne $rodki ostroznosci oraz srodki ochronne w celu zapobiegania:

- zanieczyszczeniu powietrza przez pyt i gazy,

- zanieczyszczeniu srodowiska przez odpady,

- zanieczyszczeniu wod odpadami i substancjami toksycznymi,

- hatasowi,

- zagrozeniu pozarowemu, eksplozjom i innym nadzwyczajnym zdarzeniom, zwigzanym ze
srodowiskiem podczas wykonywania robot,

1.4.7. Organizacja ruchu na czas wykonywania roboét

Wykonawca zobowiazany  jest do sporzadzenia, uzgodnienia i zatwierdzenia
z wlasciwymi wladzami i wilascicielami terenu Projektu Organizacji Ruchu na czas budowy oraz uzyskania
aprobaty Zamawiajacego. W ramach organizacji ruchu Wykonawca wykona oznakowanie i zabezpieczenie
terenu Robot oraz zwiazanego z tym systemu oznaczen poziomych i pionowych.

14.8. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i
samorzadowej, ktoére sa w jakikolwiek sposdb zwiazane z robotami i begdzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i1 begdzie w petni odpowiedzialny za wypelnienie
wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciagly
bedzie informowa¢ Zamawiajacego o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne
dokumenty.



1.5.

Okreslenia podstawowe

Ilekro¢ w ST jest mowa o:

obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumiec:

0 budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,
0 budowlg stanowiaca calos¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,
O obiekt matej architektury;

budynku — nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwiazany
z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomoca przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

budowli — nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bgdacy budynkiem lub obiektem mate;j
architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojace
maszty antenowe, wolno stojace trwale zwiazane z terenem urzadzenia reklamowe, budowle ziemne,
obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojace instalacje przemystowe lub
urzadzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekow, skladowiska odpaddéw, stacje uzdatniania wody,
konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przej$cia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle
sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czgSci budowlane urzadzen technicznych (kottdow, piecow
przemystowych i innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrgbne pod
wzgledem technicznym czesci przedmiotow sktadajacych sig na catosé uzytkowa.

budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okre§lonym miejscu, a takze
odbudowg, rozbudowg, nadbudowg obiektu budowlanego.

robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie,
montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

terenie budowy — nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktdrej prowadzone sa roboty budowlane wraz z
przestrzenia zajmowana przez urzadzenia zaplecza budowy.

pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumie¢ decyzj¢ administracyjna zezwalajaca na rozpoczegcie i
prowadzenie budowy lub wykonywanie rob6t budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumieé¢ pozwolenie na budowe wraz z zataczonym projektem
budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czgSciowych i koncowych, w miar¢ potrzeby,
rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksiazke¢ obmiaréw, a w przypadku
realizacji obiektow metoda montazu — takze dziennik montazu.

dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi przez
Wykonawceg zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami
powykonawczymi.

aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumie¢ pozytywna oceng techniczng wyrobu, stwierdzajaca
jego przydatno$¢ do stosowania w budownictwie.

wyrobie — nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepisOw o ocenie zgodnosci, wytworzony w
celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaly w obiekcie
budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania
we wzajemnym potaczeniu stanowiacym integralng cato$¢ uzytkowa.

drodze tymczasowej (montazowej) — nalezy przez to rozumie¢ drogg specjalnie przygotowana,
przeznaczona do ruchu pojazdow obstugujacych roboty budowlane na czas ich wykonywania,
przewidziana do usunigcia po ich zakonczeniu.

dzienniku budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wilasciwy organ zgodnie z
obowiazujacymi przepisami, stanowiacy urzegdowy dokument, w ktorym rejestruje si¢ przebieg robot
budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona do kierowania robotami
i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materialy naturalne i wytwarzane jak réwniez rdzne
tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robot, zgodnie z dokumentacja projektowa i specyfikacjami
technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.



= odpowiedniej zgodnosci — nalezy przez to rozumie¢ zgodno§¢ wykonanych robét z dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaly okreslone — z przecigtnymi tolerancjami
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

= projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniona osobg prawna lub fizyczna bgdaca autorem
dokumentacji projektowe;.

= rekultywacji — nalezy przez to rozumie¢ roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie
pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub robot budowlanych.

= czgsScl obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumie¢ czg§¢ obiektu budowlanego zdolna do
spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwa do odebrania i przekazania do
eksploatacji

= yustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczegétowych specyfikacjach technicznych.

= instrukcji technicznej obslugi (eksploatacji) — opracowana przez Wykonawce lub dostawce urzadzen
technicznych i maszyn, okreslajaca rodzaje i kolejnos¢ lub wspotzalezno$é czynnosci obshugi,
przegladow i zabiegow konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie.

= Proby - nalezy przez to rozumie¢ proby, badania i sprawdzenia wymienione w szczegdtowych
specyfikacjach technicznych

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty, ktorych Wykonawca uzyje do wbudowania winny by¢ I - go gatunku i musza
odpowiada¢ warunkom okre§lonym w ustawie o wyrobach budowlanych z dnia 16. kwietnia 2004 r. okreslajace;j
zasady wprowadzenia do obrotu wyrobow budowlanych, ktére powinny posiadaé:

0 oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana
norma europejska wprowadzona do zbioru Polskich Norm,
z europejska aprobata techniczna lub krajowa specyfikacja techniczna panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznana przez
Komisj¢ Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi, lub

0 deklaracjg zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisj¢ Europejska, lub

0 oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sa to wyroby nie podlegajace
obowiagzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci
z Polska Norma lub aprobata techniczna, badz uznano za ,,regionalny wyréb budowlany”.

0 os$wiadczenie producenta o zgodnosci wyrobu z dokumentacjg i przepisami jezeli sa wyrobami
jednostkowymi zaprojektowanymi dla okre§lonego obiektu.

Gdziekolwiek w dokumentacji projektowej przywolano nazwy handlowe, technologie lub nazwe
producenta urzadzen, nalezy traktowaé takie wskazanie jako okreslenie niezbednego minimalnego standardu
jakosci i wiasnosci techniczno — uzytkowych dla zastosowanych materialow, urzadzen i technologii.
Wykonawca moze zastosowaé inne rownowazne materiaty, technologie i urzadzenia gwarantujacych utrzymanie
standardu, wilasnosci techniczno — uzytkowych dla kazdego wyrobu oraz calej instalacji. Wykonawca dla
potwierdzenia jako$ci uzytych materialdow dostarczy dokumenty potwierdzajace odpowiednia jako$¢
materiatow.

2.1 Zrédla pozyskiwania materialéw

Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do Robot, Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego zrddla
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatdéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych
oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.



Zatwierdzenie pewnych materialow z danego zrddla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy
z danego zrodla uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia ciaglych badan okreslonych w specyfikacjach
technicznych w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego Zrédla spelniaja wymagania
SST w czasie postepu Robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jako$ciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegotowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2, Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakoSciowym zostana przez Wykonawce usunigte z terenu
budowy.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu gdy bgda one potrzebne do
robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ i wlasciwos¢ do robdt i byty
dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru i Eksploatatora Obiektu.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru i Eksploatatorem Obiektu.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
nickorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzgt uzywany do robdt powinien odpowiadaé pod
wzgledem typow wskazaniom zawartym w specyfikacjach technicznych lub projekcie organizacji robét,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

Liczba 1 wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, specyfikacjach technicznych i wskazaniach Inspektora Nadzoru w
terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wilasnoscia Wykonawcey lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony s$rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentdéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub specyfikacje techniczne przewiduja mozliwo$¢ wariantowego
uzycia sprzgtu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacjg przed uzyciem sprzgtu. Wybrany sprzgt, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie wplyna

niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robot, whasciwosci przewozonych materialdbw oraz stan drog i
srodowiska.



Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, specyfikacjach technicznych lub wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie
przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda speinia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych. Wszelkie
uzyte $rodki transportu winny spelnia¢ wymagania okreslone w Ustawie z dnia 6. wrzesnia 2001 r. o transporcie
drogowym( Dz. U. nr 204 poz. 2088) oraz ustawy z dnia 20. czerwca 1997 prawo o ruchu drogowym (tekst
jednolity Dz. U. nr 58 poz. 515 z roku 2003.)

Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga byé
dopuszczone przez wlasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych

odcinkow drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

43. Ograniczenie obciazen osi pojazdéw
Wykonawca stosowac¢ si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na o$ przy transporcie gruntu,
materiatéw 1 wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wladz w celu

przewozu nietypowych wagowo i gabarytowo tadunkow i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiatl Inspektora Nadzoru

5. WYKONANIE ROBOT

Jezeli w trakcie wykonywania Roboét zajdzie konieczno$¢ demontazu urzadzen, Wykonawca po ich
demontazu przekaze je i ztozy we wskazanym przez Zamawiajacego miejscu.

5.1. Wymagania ogdlne

1) Przed rozpoczgciem robdt wykonawca opracuje:
o] projekt zagospodarowania placu budowy, ktory powinien sktadac si¢ z czgsci opisowe;j i
graficznej,
(o] plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),
o] projekt organizacji budowy,
o] projekt technologii i organizacji robdt i montazu (dla obiektow prefabrykowanych lub

elementow konstrukcyjnych o wigkszych gabarytach lub masie),

(o] projekt demontazu i tymczasowego montazu urzadzen zapewniajacy nieprzerwana pracg
stacji podczas montazu instalacji docelowe;.

2) Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowsg, za jako$é
zastosowanych materiatbw 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, wymaganiami specyfikacji technicznych i poleceniami Inspektora Nadzoru.

3) Wykonawca ponosi odpowiedzialno$§¢ za pelna obshluge geodezyjna przy wykonywaniu

wszystkich elementéw Robot okreslonych w dokumentacji projektowej lub wskazanych do
wykonania na pisSmie przez Inspektora Nadzoru.
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4) Wykonawca zapewni i wykona wszelkie prace zwiazane z przygotowaniem urzadzen
wymagajacych sprawdzen i odbiorow przez Urzad Dozoru Technicznego oraz pokryje
wszystkie zwiazane z tym koszty.

5) Wykonawca opracuje 1 uzgodni w Zaktadzie Energetycznym instrukcjg ruchu i eksploatacji
agregatu pradotworczego.

6) Nastepstwa jakiegokolwiek biedu spowodowanego przez Wykonawcg w wytyczeniu i
wykonywaniu robot zostang poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.

7) Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow 1 elementow
Robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowe;j, specyfikacjach technicznych, a takze w normach i wytycznych.

8) Polecenia Inspektora Nadzoru dotyczace realizacji Robot beda wykonywane przez
Wykonawcg nie pdézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym.

5.2. Zgodno$¢ robot z dokumentacjg projektowa i ST

Wymagania wyszczegolnione w dokumentacji projektowe;j, specyfikacjach technicznych oraz w innych
dokumentach stanowiacych zataczniki do umowy przekazanych Wykonawcy przez Zamawiajacego lub choéby
w jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catych dokumentach
kontraktowych.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe
wymiardw sa wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy i
urzadzenia maja by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i wymaganiami specyfikacji technicznych.

Wielkos$ci okreslone w dokumentacji projektowej i w specyfikacjach technicznych beda uwazane za
warto$ci docelowe, od ktorych dopuszczalne s odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatéw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materialy lub wykonane roboty nie bgda zgodne z dokumentacja
projektowa lub specyfikacja techniczna, to takie materialy zostana zastapione innymi, a elementy Robot
rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

Ze wzgledu na prowadzenie Robot w czynnym zaktadzie (stacji uzdatniania wody) wymagane jest takie
prowadzenie Robdt, ktéore winno zagwarantowaé bezproblemowe utrzymanie eksploatacji istniejacego uktadu
technologicznego tak, aby w trakcie prowadzenia prac nie nastapito pogorszenie jakosci wody odprowadzanej
do gminnej sieci wodociagowe;.

Roboty wykonane, ktore zostana wiaczone do eksploatacji w celu umozliwienia postgpu Robot

Wykonawcy, beda uzytkowane do czasu ukonczenia budowy przez Wykonawcg. Koszty prob i eksploatacji
urzadzen do czasu przejgcia przez Zamawiajacego ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrolg¢ jakosci robot i stosowanych materialow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia niezbgdne do pobierania probek i badan materiatdow oraz robot.
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Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwosci sa okreslone w SST.
W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny,
aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z umowa.

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialdow i robot ponosi
Wykonawca.

6.2. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mieé zapewniona mozliwo$¢ udzialu w pobieraniu probek. Na zlecenie
Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materialow, ktore budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostana przez Wykonawceg usunigte lub ulepszone
z wilasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia ich
nieodpowiedniej jakosci; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Inspektor Nadzoru.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania 1 pomiary beda przeprowadzone zgodnie 2z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiarow lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju,
miejscu 1 terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pisSmie
ich wyniki do akceptacji Inspektorowi Nadzoru.

6.4. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportdow z wynikami badan jak
najszybciej, nie pozniej jednak niz w ustalonym terminie.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedhug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5. Certyfikaty i deklaracje

Przed wykonaniem badan jakoséci materialow przez Wykonawcg, Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do
uzycia material ktory jest zgodny z pkt. 2 niniejszej specyfikacji techniczne;j.

Wykonawca jest zobowiazany do posiadania i przechowywania dokumentéw, wprowadzajacych do
obrotu kazda parti¢ wyrobu dostarczona do Robot, okreslajacych w sposob jednoznaczny jego cechy. Produkty
przemystowe beda posiadac atesty wydane przez Producenta poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych
przez niego badan. Kopie tych dokumentow i wyniki badan bgda dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi
Nadzoru.

Materialy posiadajace atesty, a urzadzenia - wazne legalizacje moga by¢ badane w dowolnym czasie.

Jezeli zostanie stwierdzona niezgodno$¢ ich wlasciwosci z wymaganiami ST to takie materiaty lub urzadzenia
zostang odrzucone.
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6.6. Gwarancja i Instrukcje Fabryczne

Wykonawca udzieli gwarancji na wykonane Roboty zgodnie z umowa.

Roboty lub ich czgsci przekazane Zamawiajacemu do czasowego uzytkowania w celu umozliwienia
prowadzenia dalszych Robdt pozostaja w gestii Wykonawcy do czasu ich przejgcia.

Wykonawca zachowa egzemplarze wszelkich instrukcji dostarczonych z wyposazeniem i wyda je
Inspektorowi Nadzoru w dniu Przyjecia Robot.

Wykonawca zapewni w okresie gwarancyjnym organizacj¢ Serwisu naprawczego zapewniajaca
przystapienie do usuwania awarii w czasie nie dtuzszym niz 12 godzin od momentu otrzymania zawiadomienia
bez wzgledu na dzien tygodnia.

6.7. Dokumenty budowy

1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzgdowym obowigzujacym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do dnia odbioru . Prowadzenie dziennika

budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczyé przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwala technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty bgda oznaczone kolejnym numerem
zatacznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnoSci:

» datg przekazania Wykonawcy terenu budowy,

e terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczeg6lnych elementéw robot,

e przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
* uwagi i polecenia Inspektor Nadzoru,

» daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

» zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czgSciowych i ostatecznych
odbiorow robét,

* wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

* stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom
lub wymaganiom w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

* dane dotyczace czynnoSci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,

* dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

* dane dotyczace jako$ci materialow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzat,
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e wyniki préb poszczegolnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzal,
* inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi 1 wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedlozone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sig.

Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajgciem stanowiska.

Whis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania si¢. Projektant
nie jest jednak strona umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robot.

2) Dokumenty dotyczace materiatow

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdow, orzeczenia o
jako$ci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie
uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru.. Dokumenty te stanowia zalaczniki do odbioru robdot. Winny by¢
udostgpnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

3) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach 1+2, nast¢pujace dokumenty:

. pozwolenie na budowe,,

. protokoly przekazania terenu budowy,

. umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
. protokotly odbioru robot,

. protokoty z narad i ustalen,

. operaty geodezyjne,

. plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

4) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na tereniec budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu
na zyczenie Zamawiajacego.

7. ODBIOR ROBOT
Jakikolwiek odbidr nie moze by¢ traktowany jako wyraz akceptacji, zatwierdzenia, zgody lub
zadowolenia Inspektor Nadzoru i nie zwalnia Wykonawcy z obowiazku utrzymania i zabezpieczenia

wykonanych Robot i obiektow do czasu przejecia przez Zamawiajacego.

Do wszelkich odbioréw, préb i sprawdzen maja roéwniez zastosowanie odpowiednie klauzule
Warunkéw Kontraktu.

Gotowos¢ Robdt lub ich czgsci do odbioru Wykonawca zglasza wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru.
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7.1. Rodzaje odbiorow robét

W zaleznoéci od ustalen odpowiednich Szczegdtowych Specyfikacji Technicznych, Roboty
podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgSciowemu,

¢) odbiorowi koncowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu po uptywie okresu zgtaszania wad.
7.2 Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie zakresu jako$ci
wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robot zanikajacych 1 ulegajacych =zakryciu dokonuje Inspektor Nadzoru w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu robot.

Jako$¢ i zakres robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone badania, w konfrontacji
z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

7.3. Odbiér czesciowy

Odbidr czeéciowy polega na ocenie zakresu i jako$ci wykonanych robot okreslonych szczegdélowymi
specyfikacjami technicznymi lub obiektow, ktore w miarg postgpu robot moga by¢ przedmiotem odbioru
koncowego. Odbioru czgsciowego robot dokonuje Inspektor Nadzoru i Eksploatator Obiektu wg zasad jak przy
odbiorze koficowym robot.

74. Odbiodr koncowy

Odbiér koncowy przeprowadza si¢ po wykonaniu proby koncowej i spisaniu protokolu odbioru
koncowego zgodnie z umowa, po przyjeciu dokumentow opisanych w pkt. 7.4.2.

7.4.1. Zasady odbioru koncowego robot

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos$¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawceg wpisem do dziennika budowy.

Odbidr konicowy robot nastapi w terminie ustalonym w kontrakcie.

Odbioru koncowego robot dokona komisja, w sktad ktorej wchodzi Inspektor Nadzoru, Eksploatator
Obiektu, przy udziale przedstawicieli instytucji przewidzianych Prawem Budowlanym, w obecnosci
Wykonawcy — sporzadzajac Protokot odbioru Robot Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowe;j
na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiardow, ocenie wizualnej oraz zgodnos$ci
wykonania robdt z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru koficowego roboét, komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie Robot
odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czgsciowych, zwlaszcza w zakresie
wykonania robdt uzupetniajacych i robdt poprawkowych.

7.4.2. Dokumenty do odbioru koncowego

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowiazany przygotowaé nast¢pujace dokumenty:

1. Dokumentacj¢ powykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

w toku wykonania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

Szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ew. uzupetniajace lub
zamienne).

Protokoty odbiorow robot ulegajacych zakryciu i zanikajacych.
Protokoty odbioréw czesciowych.

Recepty i ustalenia technologiczne.

Dzienniki budowy.

Sprawozdanie z uruchomienia i prob instalacji, wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i
oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST..

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z SST.

Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii
energetycznej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wilascicielowi
urzadzen.

Geodezyjna inwentaryzacje powykonawcza robot, obiektow i sieci uzbrojenia terenu.

Zatwierdzona kopi¢ mapy zasadniczej powstatlej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji
powykonawczej.

Protokoty z narad i ustalen.

Protokoty przekazania terenu.

Decyzje o pozwoleniu na budowg.

Wszystkie inne urzgdowe pozwolenia zwiazane z realizacja Robot.
Instrukcje eksploatacji i konserwacji urzadzen (DTR),

Instrukcje eksploatacji obiektu i instalacji,

Oswiadczenie kierownika budowy o:

e zgodno$ci wykonania obiektu budowlanego z projektem budowlanym i warunkami pozwolenia
na budowg oraz przepisami,

e doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy, a takze - w razie korzystania -
ulicy, sasiedniej nieruchomosci, budynku lub lokalu,

e 0 wlasciwym zagospodarowaniu terenéw przylegtych, jezeli eksploatacja wybudowanego obiektu
jest uzalezniona od ich odpowiedniego zagospodarowania,

W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania formalnego i dokumentacyjnego
nie beda gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin
odbioru koncowego Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje¢ roboty poprawkowe lub uzupehiajace begda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.
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Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupehiajacych wyznaczy komisja, ktora w
wyznaczonym terminie stwierdzi ich wykonanie.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Wszelkie ptatnosci realizowane beda zgodnie z Umowa.
Podstawa platnosci jest cena ryczattowa skalkulowana przez Wykonawcg.

Ceny ryczaltowe uwzglednia¢ beda wszystkie czynnosci, wymagania, sprawdzenia i badania okreslone
dla tego elementu w SST i w dokumentacji projektowe;.

Ceny ryczaltowe podane przez Oferenta musza pokrywac wszystkie koszty wykonania Robot i koszty
zwigzane z:

e  Wypehieniem obowiazkéw wynikajacych z Umowy i wszystkich innych zobowigzan i wymagan
zwiazanych z prowadzeniem Robot wyspecyfikowanych w Umowie lub wynikajacych z Umowy

e Kosztami analiz laboratoryjnych i kosztami zwiazanymi.

e Kosztami dostawy, magazynowania, zabezpieczenia, ubezpieczenia materialdbw 1 urzadzen oraz
wszelkimi kosztami zwigzanymi.

e Sprzgtem, jego dostawa, utrzymaniem, zasilaniem, zuzyciem mediéw dla potrzeb wykonania Robdt
objetych Kontraktem.

e  Wszelkimi pracami i materiatami pomocniczymi

e Kosztami ogo6lnymi, zyskiem, podatkami itd.

Roboty winny by¢ wykonywane w sposob kompletny opisany w Dokumentacji Technicznej i
Specyfikacjach Technicznych, z zachowaniem jako$ci i zgodnie z wymaganiami kontraktu. W taki sposob
Roboty beda odbierane. Cena ryczaltowa pokrywa wszystkie wymogi kompletnego wykonania prac.

Wszystkie podatki (facznie z podatkiem VAT, clami, optatami importowymi, itp.) wynikajace z
Umowy beda wliczone w ceng ryczaltowe.

Przyjmuje sig, ze ceny ryczaltowe obejmuja wszystkie potrzeby i zobowigzania wynikajace z Umowy,
a w szczegolnosci:

. koszty uzyskania gwarancji bankowych
. koszty uzyskania wymaganych ubezpieczen
. koszty organizacji, utrzymania, zabezpieczenia Terenu Budowy, zaplecza, ochrony, ochrony

p-poz, zabezpieczenia bhp, utrzymania tablic informacyjnych itp.

Zaktada sig¢, ze Wykonawca znajac zakres Robot uwzgledni w cenach ryczattowych wszystkie
elementy, ktorych wykonanie jest konieczne do wypetienia Umowy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa Prawo budowlane z dnia 1994.07.07 (Dz. U. Nr.207 poz.2016) — j.t. z p6zniejszymi zmianami.
Tekst jednolity Dz. U. Nr 156 poz. 1118 z 2006 r.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajace rozporzadzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego
dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2003.06.23 w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 120

poz.1126)
4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

5. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 2001.09.20 w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzen technicznych do roboét ziemnych,
budowlanych i drogowych (Dz. U. Nr 118 poz.1263.)
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10.
11.

12.

13.

14.
15.

16.

17.

18.

19.

20.

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. — w sprawie ogdlnych

przepisoOw bezpieczenstwa i higieny pracy  (Dz. U. Nr 169, poz.1650)

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 1lczerwca 2002 r. — zmieniajace

rozporzadzenie w sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 91, poz.

811)

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. — o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.

2086).

Ustawa Wyroby budowlane z dnia 2004.04.16 (Dz. U. Nr 92 poz.881).

Ustawa Ochrona przyrody z dnia 2004.04.16. (Dz. U. Nr 92poz.880)

Ustawa Prawo ochrony srodowiska z dnia 2001.04.27 (Dz. U. Nr 62poz. 627) — z pdzniejszymi

zmianami. Tekst jednolity Dz. U. Nr 129 poz. 902 z 2006 .

Rozporzadzenie Rady Ministroéw z dnia 2004.11.09 w sprawie okres§lenia rodzajow przedsigwzigé

mogacych znaczaco oddziatywa¢ na s$rodowisko oraz szczegdtowych uwarunkowan zwiazanych z

kwalifikowaniem przedsigwzigcia do sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na srodowisko (Dz.

U.Nr257poz. 2573) - z pdzniejszymi zmianami.

Ustawa Utrzymanie czystosci i porzadku w gminach z dnia 1996.09.13 (Dz. U. Nr 132 poz. 622). Tekst

jednolity Dz. U. Nr 236 poz. 2008 z 2006 r.

Ustawa o Odpadach z dnia 2001.04.27 (Dz. U. Nr 62 poz.628)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 2001.09.27 w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. Nr 112

poz.1206).

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 2004.05.13 w sprawie warunkéw, w ktorych uznaje sig, ze

odpady nie sa niebezpieczne (Dz. U. Nr 128 poz.1347).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej z dnia 1995.02.21 w sprawie rodzaju i zakresu

opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynno$ci geodezyjnych obowiazujacych w budownictwie
(Dz. U. Nr 25 poz.133.)

Ustawa Prawo geodezyjne i kartograficzne z dnia 1989.05.17 (Dz. U. Nr 100 poz.1086). Tekst

jednolity Dz. U. Nr 240 poz. 2027 z 2005 r.

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 1999.03.24 w sprawie standardow

technicznych dotyczacych geodezji, kartografii oraz krajowego systemu informacji o terenie (Dz.

U. Nr 30 poz.297).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2003.07.30w sprawie uprawnien zawodowych w

dziedzinie geodezji i kartografii ( Dz. U. Nr 143 poz.1396).

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot w réznych miejscach powoluja si¢ na przepisy,

normy migdzynarodowe (ISO), polskie normy zharmonizowane (PN-EN), polskie normy (PN), przepisy
branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowaé jako integralna czg¢$¢ i nalezy je czytaé tacznie z zalaczonymi
Warunkami, jak gdyby tam one wystgpowaty. Rozumie sig, iz Wykonawca jest w pelni zaznajomiony z ich
zawarto$cia i wymaganiami. Zastosowanie bg¢da mialy ostatnie wydania przepiséw prawnych, o ile nie
postanowiono inaczej. Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, Scisle w zgodzie z aktualnymi normami
(ISO, PN-EN, PN) i przepisami obowiazujacymi w Polsce.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych przepiso6w i norm krajowych, ktore obowiazuja

w zwiazku z wykonaniem Roboét objetych Umowa i stosowania ich postanowien na roéwni z wszystkimi innymi
wymaganiami, zawartymi w Specyfikacjach Technicznych Wykonania i Odbioru Robét.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-01

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT W ZAKRESIE
WYPOSAZENIA TECHNOLOGICZNEGO I ROZRUCHU

Kod CPV — 45252
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1. CZESC OGOLNA.

1.1.  Przedmiot Warunkéw Wykonania i Odbioru

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej (SST - 01) sa wymagania dotyczace
montazu i rozruchu wyposazenia technologicznego, ktdre zostanie dostarczone i zamontowane w ramach
kontraktu pn. ,,Modernizacja stacji uzdatniania wody w miejscowosci Stanistawowo, gm. Serock”.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdlowa specyfikacje techniczng (SST - 01) Wykonania i Odbioru Rob6t w zakresie montazu i
rozruchu wyposazenia technologicznego - jako czg$¢ dokumentéw przetargowych i Kontraktowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do robot objetych kontraktem wskazanym w pkt. 1.1.

13. ZaKres robot objetych niniejsza ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie rob6t w zakresie montazu i rozruchu wyposazenia technologicznego w obiektach ujetych w
dokumentacji projektowej dla zamowienia pn.: ,Modernizacja stacji uzdatniania wody w miejscowosci
Stanistawowo, gm. Serock”.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wykonanie:

= Instalacji studni gtebinowych,

= Instalacji technologicznych stacji uzdatniania wody
=  Montazu zbiornikow retencyjnych

=  Instalacji odstojnika poptuczyn

14. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami, a w szczegolnosci PN-
87/B-01070 i PN-92/B-10729 oraz odpowiednimi normami Krajow UE, w zakresie przyjetym przez polskie
prawodawstwo i ST-00 ,,Wymagania Ogodlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST - 00 ,,Wymagania ogolne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za zgodno$¢ =z Dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek odstgpstw od tych
dokumentéw wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1 Informacje ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materialdow podano w ST - 00 ,,Wymagania og6lne”.

Wszystkie materiaty do wykonania instalacji technologicznych przeznaczone do wykorzystania w
ramach prowadzonej inwestycji beda materiatami w najwyzszym stopniu nadajacymi si¢ do niniejszych robot.

Beda to materiaty fabrycznie nowe, pierwszej klasy jakosci, wolne od wad fabrycznych i o dlugiej zywotnosci
oraz wymagajace minimum obstugi.
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2.2 Wymagania dla materialow do wykonania instalacji technologicznych

22.1. Zrédla pozyskania materialéw

Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrodla wytwarzania lub
zamawiania materiatdéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczalnego zrodta w sposob ciagly spetniaja wymagania SST w czasie postgpu robot.

2.2.2. Materialy niejednakowe

Nalezy unikaé stykania si¢ ze soba powierzchni dwoch niejednakowych materialow, a wszegdzie tam,
gdzie jest to niemozliwe, materiaty te musza by¢ tak dobrane, aby roznica ich naturalnych potencjatéw nie
przekraczata 250 miliwoltow. Nalezy zastosowa¢ powlekanie galwaniczne lub inng technike zabezpieczenia
stykajacych sig ze sobg powierzchni w celu zmniejszenia réznicy potencjatdow do dopuszczalnego poziomu.

Wszystkie materiaty i ich wykonczenia beda posiadaly przedtuzona zywotno$¢ i odporno$¢ w
otaczajacych warunkach klimatycznych. Materialy uzyte w miejscach wentylowanych lub klimatyzowanych
beda tak dobrane, by ich wlasciwosci nie ulegly zmianie w przypadku awarii systemu wentylacji lub
klimatyzacji.

2.2.3. Wykonczenie

Wszystkie pokrywy, kotnierze, potaczenia zostana odpowiednio zlicowane, nawiercone, dopasowane,
wydrazone, zamontowane, sfazowane (jesli zajdzie taka konieczno$¢) zgodnie z obowiazujacymi najwyzszymi
standardami jakosci. Podobnie, wszystkie pracujace elementy omawianej instalacji i inne przyrzady, zostang w
sposob doktadny dopasowane, wykonczone, zamontowane i wyregulowane.

2.2.4. Staliwo

Elementy wykonane ze staliwa powinny by¢ wolne od skaz, zgorzelin i §ladow uderzen.

Wykonawca przedtozy Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia zestawienie klas materiatow uzytych do
wyrobu danych elementow.
2.25.  Zeliwo

Wszystkie elementy wykonane z Zeliwa powinny by¢ odpowiedniej klasy. Wszystkie odlewy musza
by¢ pozbawione pegcherzy gazowych, skaz i pgknigc.

Wykonawca wymieni wszystkie odlewy, ktore w ocenie Inspektora Nadzoru wizualnie r6znia si¢ od
wyrobu klasy pierwszej lub z innego powodu nie sa najwyzszej jakosci, mimo, ze elementy te przeszty proby
hydrauliczne i inne testy. Nie dopuszcza si¢ obecnoéci zadnych zaslepien, wypelnien, zgrzewow i zapieczen na
odlewach.

2.2.6. Braz

O ile w Wymaganiach Szczegétowych nie zapisano inaczej, wyroby z brazu wykonane powinny by¢ z

mocnego i wytrzymatego, pozbawionego cynku, stopu, zgodnie z norma.

2.2.7. Aluminium i stopy aluminium

Z uwagi na korozyjno$¢ srodowiska, uzycie aluminium i jego stopdéw wymaga w kazdym przypadku
zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.
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Stopy aluminium powinny odpowiadaé stopom uzywanym do celéw zwigzanych z produkcja morska,
czyli takich, w ktorych gtéwnym sktadnikiem jest magnez.

Wszystkie szczegdly dotyczace sktadu kazdego stopu zostana przedlozone Inspektora Nadzoru do
zatwierdzenia, przed rozpoczeciem ich produkcji.

Elementy zanurzone lub czasowo znajdujace si¢ w zanurzeniu nie moga by¢ wykonane z aluminium
lub jego stopow.

2.2.8. Stal nierdzewna

Stal nierdzewna uzyta w instalacji bedzie gatunku X5CrNi 18-10 wg PN-EN — 10088-1:2005 — stale
odporne na korozje — norma wieloarkuszowa. Uzyte w tekScie specyfikacji oznaczenie 1.4301 oznacza stal
nierdzewna, a 1.4401 - stal kwasoodporna.

2.2.9. Nierdzewna stal kwasoodporna

Nierdzewna stal kwasoodporna uzyta w instalacji bgdzie gatunku OH18N9.

2.2.10. Stal niestopowa

Nalezy zastosowac stale gatunkow St3S, St3SX, St3SY i R35. Stal wbudowana w konstrukcje musi
posiada¢ atest hutniczy. Laczenie poszczegdlnych elementow konstrukcji wykonaé przy pomocy spawania
uzywajac elektrod EA 1.46.

2.2.11. Stale niskostopowe

Nalezy zastosowac¢ stale gatunkow 18G2, 18G2A i1 R45. Stal wbudowana w konstrukcje musi posiadac
atest hutniczy. Laczenie poszczegélnych elementow konstrukcji wykonaé przy pomocy spawania uzywajac
elektrod EA 1.46 1 EB 1.50.

2.3.  Urzadzenia

Wszystkie maszyny i urzadzenia wchodzace w sklad instalacji technologicznych przeznaczone do
zainstalowania w ramach prowadzonej inwestycji beda maszynami i urzadzeniami w najwyzszym stopniu
nadajacymi si¢ do niniejszych robot zgodnie z Dokumentacjg projektowa. Beda one fabrycznie nowe, pierwszej
klasy jakos$ci, wolne od wad fabrycznych i o dtugiej zywotno$ci oraz wymagajace minimum obstugi. Maszyny i
urzadzenia winny by¢ dostarczone kompletne z wyposazeniem i osprzg¢tem do zamontowania jako indywidualne
jednostki funkcjonalne. W ramach kontraktu wszystkie dostarczone maszyny i urzadzenia podlaczone zostang
do systemow i instalacji elektrycznych, automatyki i sterowania.

2.3.1. Wykaz maszyn i urzadzen do zainstalowania w ujeciu wody i stacji uzdatniania wody

Tabela 1 Wyszczegélnienie maszyn i urzadzen technologicznych w poszczegélnych
obiektach stacji uzdatniania wody

Uwaga: Nr oznaczenia jest numerem z wykazu urzadzen i armatury poszczegélnych obiektow z
projektu budowlano-wykonawczego

Lp/Nr Obiekt / urzadzenie Hos¢

ozn.

1 2 3

Studnie glebinowe St 2, St 3, St 4

1 Podwodny agregat pompowy, przeznaczony do wydobywania wod gltebinowych ze 3 kpl.
studni

2/7 Przewdd tloczny taczacy agregaty pompowe z glowica studni 34,75 m
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3/1 Glowica studni DN600 3 kpl.
4/2 Wodomierz MK 80 3 szt.

5/3 Pompka skrzydetkowa reczna DN20 3 szt.

6/4 Zawoér zwrotny DN8O 3 szt.

7/5 Zasuwa DNS8O0, z napedem recznym 3 szt.

8/6 Kréciec stalowy FF 80x300 3 szt.

9/8 Manometr tarczowy 0....1,0 MPa 3 szt.

10/9 Kurek manometryczny 3 szt.

11/10 Zawor mosigzny R 15 3 szt.

12/11 Zwezka FFR 150/80 3 szt.

13/12 Tuleja kolierzowa 160/150 z PE 3 kpl.
14/13 Odpowietrznik 3 szt.

15/15 Rura wywiewna 100/150 3 szt.

16 Drabina zej$ciowa 3 szt.

17 Plyta nadstudzienna 3 kpl.
Hala technologiczna w budynku stacji uzdatniania wody + chlorownia (ob. nr 1)

18/1A Zestaw filtracyjny — odzelazianie 1 kpl.
19/1B Zestaw filtracyjny — odmanganianie 1 kpl.
20/2,3 Zestaw aeracji ze sprezarka 1 kpl.
21/4,5 Zestaw regeneracji filtra 1 kpl.
22/5,10 Zestaw hydroforowy 1 kpl.
23/7 Rozdzielnica pneumatyczna 1 kpl.
24/11 Zbiornik kontrolno-pomiarowy 2 kpl.
25 Osuszacz powietrza 1 kpl..
26/12,13,1 | Wodomierze 4 szt.

4

27/8 Rozdzielnia technologiczna 1 kpl.
28 Pompownia P1 1 kpl.
29/6 Dozownik podchlorynu sodu 1 kpl.

Zbiorniki retencyjne (ob. nr 2a i 2b)

QOdstojnik popluczyn (ob. nr 5)

30/5 Pompownia

2.3.2. Wymagania dla maszyn i urzadzen technologicznych w poszczegdlnych obiektach

oczyszczalni Sciekow

UWAGA Wymagania techniczne odnos$nie wymiaréw, parametrow pracy, poboru energii i wykonania

materialowego podane w niniejszym rozdziale sa wymaganiami minimalnymi, chyba, ze zaznaczono inacze;j.

2.3.2.1 Studnie glebinowe St 2, St 3, St 4.

Lp.1 - Podwodny agregat pompowy, o $rednicy 8”, przeznaczony do wydobywania wod glgbinowych

ze studni — 3 komplety

e  charakterystyka pompy

Wydajnos¢ [ m'/h] 20 25 30 35 40 45

50

Wysokos¢ podnoszenia [m] 56 54 51 46 41 35

28

typ agregatu GC.3.03.2.2110.4
silnik 7,5 kW (typ SMV.6)
watl — stal nierdzewna

wirnik - mosiadz

ptaszcz — stal nierdzewna
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korpus - zeliwo

wewngtrzna rura ptaszczowa zapewniajaca minimalng predkosé silnika 0,2 m/s

przewdd zasilajace 3x6,0 mm?

producent/dystrybutor — HYDRO — VACUUM S.A. ul. Droga Jeziorna 8, 86-303 Grudziadz lub
roéwnowazny.

Lp. 2 - Przewdd ttoczny laczacy agregaty pompowe z glowica studni — 34,75 m

rura stalowa ©@89x4 mm, gat. St3S, ocynkowana ogniowo.

Lp. 3 - Gtowica studni DN600 — 3 komplety

e stal gat. St3S, ocynkowana ogniowo

e wgnormy DIN 4926

e producent/dystrybutor — ,,POL-BUD Technologia wody”, ul. Rokicinska 156b, 92-412 L6dz lub
roéwnowazny

Lp. 4 — Wodomierz MK80 — 3 sztuki

Lp.

Lp.

wodomierz kotnierzowy DN8O

przeznaczenie — woda do picia i celow gospodarczych

mozliwos$¢ zabudowy w miejscu kolana na przejsciu rurociagu pionowego w rurociag poziomy

do wody zimnej, max 30°C

cis$nienie robocze max 1,6 MPa (16 bar)

liczydto wskazéwkowo-bgbnowe umieszczone w hermetycznej ostonie

zgodnos$¢ z wymaganiami normy ISO 4064, BS 5728

zatwierdzenie typu Glownego Urzedu Miar

producent/dystrybutor — Fabryka Wodomierzy PoWoGaz S.A.. ul. Klemensa Janickiego 23/25, 60-542
Poznan, lub rownowazny

5 — Pompka skrzydetkowa reczna DN20 — 3 sztuki

e wydajnos¢ 17 I/s
wysoko$¢ podnoszenia 25 m
producent/dystrybutor — INSTALPIAST, ul. Sienkiewicza 70, 05-820 Piastow , lub rownowazny

6 - Zawor zwrotny DN8O — 3 sztuki

e kotnierzowy

e Nrkat. 287

e ci$nienie PN 1,6 MPa

e  kadlub, pokrywa — zeliwo szare

e grzyb, pierScienie kadtuba i grzyba — stal nierdzewna

e  sprezyna — stal nierdzewna lub braz

e tuleja grzyba — mosiadz

e do wody pitnej z atestem PZH

e producent/dystrybutor — Bielska Fabryka Armatur ,,BEFA”, ul. Legionéw 26/28, 43-300 Bielsko-Biata
lub réwnowazny

. 7 — Zasuwa DN80, z napedem recznym — 3 sztuki

zasuwa klinowa kolnierzowa z migkkim uszczelnieniem klina
Nrkat. 111 G

ci$nienie PN 1,6 MPa

kadtub, pokrywa — zeliwo szare

uszczelnienie klina - EPDM
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pokrycie farba epoksydowa
wykonanie zgodnie z PN-92/M-74001 (DIN 3230)
do wody pitnej z atestem PZH

producent/dystrybutor — Bielska Fabryka Armatur ,,BEFA”, ul. Legionow 26/28, 43-300 Bielsko-Biata
lub rownowazny

Lp. 8 — Krociec stalowy FF 80x300 — 3 sztuki

stal gat. St3S, ocynkowana ogniowo
kotnierzowy

producent/dystrybutor — ,,POL-BUD Technologia wody”, ul. Rokicinska 156b, 92-412 L6dz lub
réwnowazny

Lp. 9 — Manometr tarczowy 0....1,0 MPa — 3 sztuki

manometr standardowy ogdlnego przeznaczenia
mosigzny krociec radialny

zakres pomiaru 0 — 1,0 MPa

srednica obudowy — 80 mm

przytacze G 1/2

element pomiarowy — spr¢zyna Bourdona

wg PN-EN 837-1:200, PN-88/43304

karta katalogowa PM 01.01., model 111.10

producent/dystrybutor — Kujawska Fabryka Manometrow KFM S.A. ul. Leska 29/35, 87-800
Wrtoctawek lub rownowazny

Lp. 10 — Kurek manometryczny — 3 sztuki

material - mosiadz
przylacze gwintowane G 1/2
model S003.15.000

producent/dystrybutor — Przedsigbiorstwo Automatyzacji i Pomiaréw INTROL Sp. z o.0., ul.
Kosciuszki 112, 40-519 Katowice lub réwnowazny

Lp. 11 — Zawor mosigzny R 15— 3 sztuki

zawor kulowy DN15

cisnienie — 16 bar

materiat korpusu — mosiadz

material elementu zwierajacego — mosiadz utwardzony chromem
uszczelnienie - PTFE

przytacze gwintowane G 1/2

typ ,,Mini ball valves” nr ref. 149 B 5370

producent/dystrybutor — Danfoss Socla / Danfoss sp. z 0.0., ul. Chrzanowska 5, 05-825 Grodzisk
Mazowiecki lub rownowazny

Lp. 12 — Zwezka FFR 150/80 — 3 sztuki

zwezka dwukolnierzowa

ci$nienie — 16 bar

materiat - zeliwo sferoidalne GGG 400, zgodnie z EN 1463
pokrycie zewnatrz i wewnatrz — lakier epoksydowy

producent/dystrybutor — Fabryka Armatury Hawle Spotka z o.0.., ul. Piaskowa 9, 62-028 Koziegtowy
lub réwnowazny

Lp. 13 — Tuleja kotnierzowa 160/150 z PE — 3 komplety
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e tuleja kolnierzowa 169/150 z PE

e indeks PE 100, typ SDR 17

e  kohierz stalowy galwanizowany

e uszczelka gumowa G-St do potaczen kolierzowych

e producent/dystrybutor — Wavin Metalplast-Buk Sp. z o.0.., ul. Dobiezynska 43, 64-320 Buk lub
rOwnowazny

Lp. 14 — Odpowietrznik — 3 sztuki

odpowietrznik kulowy

do odpowietrzania rurociagdw wodnych

nr katalogowy 918

producent/dystrybutor — Wodrol - Walcz, ul. Chetminska 6, 78-600 Watcz lub rownowazny

Lp. 15 — Rura wywiewna 100/150— 3 sztuki

materiat: zeliwo szare

rura wywiewna typu ,,w”’

wg PN-82/H-74002, PN-EN 124, PN-EN 1253

otwor wlotowy zabezpieczony siatka nylonowa z oczkami 1 x 1 mm

producent/dystrybutor — Koneckie Zaktady Odlewnicze S.A. ul. 1 Maja 57, 26-200 Konskie lub
rownowazny

Lp. 16 — Drabina zejsciowa — 3 sztuki
e material: stal kwasoodporna gat. 0OH18N9
Lp. 17 — Plyta nadstudzienna — 3 komplety

e drednice wewn studni; 2x1800 mm, 1x2000 mm

e material: zelbet grub. 20 cm

e 2 wlaz studzienne hermetyczne, z zamknigciem

e producent/dystrybutor — Betonstal Sp.z 0.0. ul. Wiosenna 1, 70-807 Szczecin lub rownowazny

2.3.2.2. Hala technologiczna w budynku stacji uzdatniania wody + chlorownia (ob. nr 1)

Lp. 17 — Zestaw filtracyjny - odzelazianie — 1 komplet

2 zestawy filtracyjne FIC/106/6156/N o $rednicy 1600 mm, Hwalczaka 1600 mm — filtry ci$nieniowe

natezenie przeptywu Q=32 m*/h

powierzchnia filtracji 4 m*

ztoze filtracyjne (liczac od dotu): ztoze kwarcowe o granulacji 5-10 mm w objgtosci dennicy, ztoze

kwarcowe o granulacji 2-5 mm — 10 cm, zloze kwarcowe o granulacji 1,4-2 mm — 10 cm, zloze

kwarcowe o granulacji 0,8-1,4 mm — 130 cm

e odpowietrznik, typ 1.12 G3/4”

e drenaz promienisty dwupoziomowy rurowy ze stali nierdzewnej

e 6 przepustnic z napgdami pneumatycznymi (przepustnice z dyskami ze stali nierdzewnej w obudowie
niezeliwnej z sitownikami pneumatycznymi, zaworkami sterujacymi i zaworkami thumiacymi)

e orurownie z rur i ksztaltek ze stali nierdzewnej X5Cr Ni 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1

o  konstrukcje wsporcze ze stali kwasoodpornej wraz z obejmami

e niezbedne przewody elastyczne
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spust

atest PZH

producent/dystrybutor — Instalcompact Sp.z o0.0. ul. Wierzbowa 23, 62-080 Tarnowo Podgdrne lub
rownowazny

Lp. 19 — Zestaw filtracyjny - odmanganianie — 1 komplet

2 zestawy filtracyjne FIC/106/6156/N o $rednicy 1600 mm, Hwalczaka 1600 mm — filtry ci$nieniowe
natezenie przeptywu Q=32 m*/h

powierzchnia filtracji 4 m*

ztoze filtracyjne (liczac od dotu): ztoze kwarcowe o granulacji 5-10 mm w objgtosci dennicy, ztoze
kwarcowe o granulacji 2-5 mm — 10 cm, zloze kwarcowe o granulacji 1,4-2 mm — 10 cm, zloze
kataliczne o granulacji 1-3 mm — 80 cm, ztoze kwarcowe o granulacji 0,8-1,4 mm — 50 cm
odpowietrznik, typ 1.12 G3/4”

drenaz promienisty dwupoziomowy rurowy ze stali nierdzewne;j

6 przepustnic z napedami pneumatycznymi (przepustnice z dyskami ze stali nierdzewnej w obudowie
niezeliwnej z sitownikami pneumatycznymi, zaworkami sterujacymi i zaworkami thumiacymi)
orurownie z rur i ksztattek ze stali nierdzewnej X5Cr Ni 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1
konstrukcje wsporcze ze stali kwasoodpornej wraz z obejmami

niezbedne przewody elastyczne

spust

producent/dystrybutor — Instalcompact Sp.z o0.0. ul. Wierzbowa 23, 62-080 Tarnowo Podgérne lub
roéwnowazny

Lp. 20 — Zestaw aeracji ze sprezarka — 1 komplet

1 zestaw aeracji AIC 1400 o $rednicy 1600 mm

natezenie przeptywu Q=32 m*/h

objeto$é aeratora 3,2 m?

wypelnienie pierécieniami Raschiga o pow . czynnej 185 m2/m’, w iloci co najmniej potowy
objetosci zestawu aeracji

sprezarka LF2-10 ze zbiornikiem o pojemnosci 250 1 (Q, = 11,16 m’/h, p=1,0 MPa, P=1,5 kW)
przepustnice z napgdami pneumatycznymi (przepustnice z dyskami ze stali nierdzewnej w obudowie
niezeliwnej z sitownikami pneumatycznymi, zaworkami sterujacymi i zaworkami thumiacymi)
orurownie z rur i ksztattek ze stali nierdzewnej X5Cr Ni 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1
konstrukcje wsporcze ze stali kwasoodpornej wraz z obejmami

producent/dystrybutor — Instalcompact Sp.z o0.0. ul. Wierzbowa 23, 62-080 Tarnowo Podgdrne lub
rownowazny

Lp. 21 — Zestaw regeneracji filtra — 1 komplet

system regeneracji wodno-powietrzny

dmuchawa Q=145 m’/h, Apg, = 4,6 m, P=5,5 kW (typ DIC — 83H)

zawOr bezpieczenstw 2BX2 147-83H

facznik amortyzacyjny ZKB, DN65

zawor zwrotny typ 402, DN65

przepustnice odcinajace DN40

pompa ptuczna Q=90 m’/h, Hy=16 m H,0O, p=5,5 kW (typ TP 100-200/2/5,5 kW)

przepustnice odcinajace DN150

orurownie z rur i ksztattek ze stali nierdzewnej X5Cr Ni 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1
konstrukcje wsporcze ze stali kwasoodpornej wraz z obejmami

producent/dystrybutor — Instalcompact Sp.z o0.0. ul. Wierzbowa 23, 62-080 Tarnowo Podgérne lub
roéwnowazny
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Lp. 22 — Zestaw hydroforowy — 1 komplet

wydajno$é zestawu Q=46 m*/h

wysoko$¢ podnoszenia H=40 m H,O

typ zestawu ZH-ICL/M 5.10.60/2,2 kW

uktad wyposazony w pompg rezerwowa

wszystkie elementy pomp pionowych majace kontakt z woda wykonane ze stali nierdzewnej

niezbedne zawory zwrotne i odcinajace

na kolektorze tlocznym zamontowane zbiorniki przeponowe o poj. 25 dm’ wodpowiedniej ilosci
stosownie do wydajnosci uktadu hydroforowego

rozdzielnia zestawu hydroforowego

atest PZH

orurownie z rur i ksztattek ze stali nierdzewnej X5Cr Ni 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1
konstrukcje wsporcze ze stali kwasoodpornej wraz z obejmami

producent/dystrybutor — Instalcompact Sp.z o0.0. ul. Wierzbowa 23, 62-080 Tarnowo Podgérne lub
roéwnowazny

Lp. 23 — Rozdzielnica hydrauliczna — 1 komplet

przeszklona szafa o wym. 800x600x200 mm

filtr powietrza

filtro-reduktor

filtr mgty olejowe;j

zawOr dlawiaco-zwrotny

zawor elekromagnetyczny

zawor odcinajacy

reduktor

rotametr

czujnik ci$nienia powietrza zasilajacego sitowniki
producent/dystrybutor — Instalcompact Sp.z 0.0. ul. Wierzbowa 23, 62-080 Tarnowo Podgdrne lub
rownowazny

Lp. 24 — Zbiornik kontrolno-pomiarowy — 2 komplety

zbiornik ze stali nierdzewnej o wym. 1000x650x800 mm
producent/dystrybutor — Instalcompact Sp.z o0.0. ul. Wierzbowa 23, 62-080 Tarnowo Podgdrne lub
rownowazny

Lp. 25 — Osuszacz powietrza — 1 komplet

kondensacyjny osuszacz powietrza

typ QD190, Q=750 m*/h, P=1,0 kW

producent/dystrybutor — Instalcompact Sp.z o0.0. ul. Wierzbowa 23, 62-080 Tarnowo Podgdrne lub
réwnowazny

Lp. 26 — Wodomierze — 4 sztuki

woda surowa MWN 80 NKO, DN8O0, z nadajnikiem impulsow

woda uzdatniona na siec¢ MWN 100 NKO, DN100, z nadajnikiem impulséw

woda pluczna MWN 125 NKO, DN125, z nadajnikiem impulsow

woda po filtrach MWN 80 NKO, DN80, z nadajnikiem impulsow

producent/dystrybutor — Instalcompact Sp.z o0.0. ul. Wierzbowa 23, 62-080 Tarnowo Podgérne lub
rOwnowazny

Lp. 27 — Rozdzielnia technologiczna — 1 komplet
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Rozdzielnica Technologiczna jest rozdzielnia zawierajaca urzadzenia posrednie dla elementow
elektrycznych stacji uzdatniania wody. Zasilana jest z rozdzielni energetycznej napigciem 3x380V
kablem pigciozytowym. Zawiera ona w sobie zasilanie i sterowanie pompami glgbinowymi, pompa
phluczna, przepustnicami, elektrozaworami, dmuchawa. Znajduja si¢ w niej rOwniez zabezpieczenia
zwarciowe, roznicowo-pradowe i zabezpieczenia termiczne dla sterowanych urzadzen. Jest ona takze
miejscem przylaczenia wszelkich elementdow pomiarowo - kontrolnych takich jak czujnik poziomu
wody w studni glgbinowej, sygnalizatorow poziomu w zbiorniku retencyjnym wody uzdatnionej,
wodomierzy oraz pradowych przetwornikéw cisnienia. Na drzwiach rozdzielni zamontowany jest
panel dotykowy, dzigki ktoremu mozemy sterowac praca calej Stacji z wylaczeniem Zestawu
Hydroforowego 1 agregatu sprezarkowego, ktore posiadaja wlasne regulatory. Wilaczanie
odpowiednich urzadzen nastgpuje poprzez aparaturg taczeniowa produkcji Moeller (kompaktowe
wylaczniki silnikowe PKZMO, styczniki DILM) oraz przekazniki R2M. Na szafie rozdzielni
umieszczony jest kolorowy panel dotykowy 5,4” wraz z wykonanym HMI.

producent/dystrybutor — Instalcompact Sp.z o0.0. ul. Wierzbowa 23, 62-080 Tarnowo Podgdrne lub
réwnowazny

Lp. 28 — Pompownia P1 — 1 komplet

zbiornik pompowni — rura karbowana PVC @425 mm

przykrycie zbiornika — pokrywa zeliwna kl. A15

wewngtrzna instalacja tloczna z rur PES0

zawor zwrotny 1 4

zawOr odcinajacy 1 ¥4”

srubunek do aczenia stalej i wyjmowania wewn. instalacji ttocznej

uszczelki i ksztaltki ,,in situ” do podtaczenia przewodow zewngtrznych
wylaczniki ptywakowe

pompa zatapialna Q=0,7 — 2,4 1/s, H=9,1-1,5 m, p=0,5 kW, n=2900 obr./min.
producent/dystrybutor — Wavin Metalplast-Buk Sp.z o.0. ul. Dobiezynska 43, 64-320 Buk lub
réwnowazny

Lp. 29 — Dozownik podchlorynu sodu — 1 komplet

2.3.2.3.

pompka Magdos DX

podstawka pod pompke

mieszadlo typu ubijak

zestaw czerpalny gietki SA 4/6

czujnik poziomu NB/ABS

zawo6r dozujacy IR 6/12

waz dozujacy 10 m

zbiornik dozownicy 100 1

producent/dystrybutor — Wavin Metalplast-Buk Sp.z 0.0. ul. Dobiezynska 43, 64-320 Buk lub
rOwnowazny

Zbiorniki retencyjne (ob. nr 2a i 2b)

dwa naziemne, pionowe, jednokomorowe zbiorniki retencyjne o pojemnosci uzytkowej jednego
zbiornika 100 m’

typ ZRP 3, wykonanie B, §rednica nominalna DN=4800 mm, wysokos$¢ catkowita H=7300 mm
posadowienie na fundamencie zelbetowym

wykonanie z elementow stalowych (stal niskowgglowa, konstrukcyjna, z grupy S230JR, wg PN-EN
10025-2:2005(U)

przygotowanie elementéw konstrukcyjnych przez czyszczenie mechaniczne do II° czystosci, a
nastepnie odttuszczenie

malowanie zewngtrzne dwukrotnie uniwersalna farba podktadowa UNICOR oraz lakierem asfaltowym
malowanie powierzchni wewngtrznych podwojna warstwa farby BRANTHO-KORRUX (atest PZH na
kontakt z woda pitna)
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e termoizolacja umozliwiajaca eksploatacje w okresie letnim i zimowym (wetna mineralna o grub. 100
mm)

e plaszcz zabezpieczajacy termoizolacje z blachy trapezowej BT18, ocynkowanej

e wlazy rewizyjne gorny i dolny (z zamknigciem)

e sondy pomiarowe lustra wody

e wewngtrzna instalacja ttoczenia (DN100), ssania (DN150), spustu (DN150), przelewu (DN150)
wykonanie z ci$nieniowych rur PVC

e wewngtrzna drabina ocynkowana

e zewngtrzna drabina z pomostem obstugowym

e producent/dystrybutor — Przedsigbiorstw Wielobranzowe KOTLOREMBUD, ul. Otowiana 13, 85-461
Buk lub rownowazny

2.3.2.4. Odstojnik popluczyn (ob. nr 5)

Lp. 30 — Pompownia P1 — 1 komplet

e  zbiornik pompowni — rura karbowana PVC ©425 mm
e przykrycie zbiornika — pokrywa zeliwna kl. A15
e wewngtrzna instalacja ttoczna z rur PES0
e zawoOr zwrotny 1 74"
e zawor odcinajacy 1 V4”7
e Srubunek do aczenia statej i wyjmowania wewn. instalacji tlocznej
e uszczelki i ksztattki ,,in situ” do podtaczenia przewodow zewngtrznych
e wylaczniki ptywakowe
e pompa zatapialna Q=0,7 — 2,4 1/s, H=9,1-1,5 m, p=0,5 kW, n=2900 obr./min.
e producent/dystrybutor — Wavin Metalplast-Buk Sp.z o.0. ul. Dobiezynska 43, 64-320 Buk Iub
rownowazny
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST —00 ,,Wymagania ogdlne”

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z
oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST,
projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzgtu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w Dokumentacji projektowej, SST i poleceniach Inspetora Nadzoru w terminie przewidzianym

umowsa.

Sprzet uzyty do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy. Bedzie
on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

Wykonawca zapewni dostgpnos¢ laboratorium do rozruchu w nowym budynku.
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3.2. Szczegélowe wymagania dotyczace sprzetu

Zgodnie z technologia zatozong w Dokumentacji projektowej do wykonania robot zostanie uzyty nizej
wymieniony sprzet:

- Dzwig samojezdny o udzwigu min. 6Mg,

- Zgrzewarki do wykonywania potaczen rurowych,

- Wiertnice do wykonywania otworow w przegrodach i §cianach zelbetowych
- Inny drobny sprzgt pomocniczy.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne dotyczace transportu, rozladunku i skladowania

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 00- ,,Wymagania Ogolne".

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym w umowie.

Wykonawca ma obowiazek zorganizowania transportu z uwzglgdnieniem wymogow bezpieczenstwa,
zaréwno w obrebie terenu budowy, jak i poza nim. Srodki transportowe, poruszajace si¢ po drogach powinny
spetnia¢ odpowiednie wymagania w zakresie parametrow charakteryzujacych pojazdy, w szczegolnosci w
odniesieniu do gabarytow i obciazenia na o$. Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne, wynikajace z
niedotrzymania wymienionych powyzej warunkow obciazaja Wykonawce.

Wybdr srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju maszyn i
urzadzen technologicznych, ich gabarytow, wagi, wrazliwosci na dziatanie warunkow atmosferycznych,
technologii zatadunku i wytadunku oraz odlegtosci transportu.

Maszyny 1 urzadzenia technologiczne stacji uzdatniania wody powinny by¢ transportowane i
sktadowane zgodnie z instrukcjami producenta.

Srodki transportu uzyte przez Wykonawce do wykonania robdt podlegaja akceptacji Inspetora
Nadzoru.

4.2, Wymagania szczeg6lowe dotyczace transportu, roztadunku i skladowania

4.2.1 Zabezpieczenie Urzadzen i oslona podczas transportu

Przed wystaniem z miejsca produkcji kazde Urzadzenie zostanie odpowiednio zabezpieczone
powlokami ochronnymi lub innymi $§rodkami zabezpieczajacymi przed korozja i innym przypadkowym
uszkodzeniom w czasie transportu, magazynowania i montazu. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za
takie zabezpieczenie Urzadzen, aby dotarly one na Plac Budowy w stanie nienaruszonym. Wszystkie urzadzenia
i instalacje nalezy umiesci¢ w opakowaniach i kontenerach najwyzszej jakosci. Urzadzenia nalezy zapakowacé w
taki sposob, aby byly one odporne na wszelkie uszkodzenia podczas ich transportu. Opakowania muszg by¢
przystosowane do wielokrotnego wyladunku i transportu droga powietrzna, morska i ladowa oraz do
magazynowania na wypadek opdznien podczas przewozu. Skrzynie stuzace do transportu wykonane powinny
by¢ z litej plyty. Wyklucza si¢ uzycie opakowan zbitych z pojedynczych elementow.

Nalezy podja¢ $rodki ostroznosci w celu ochrony ostrych krawedzi Urzadzen oraz odstonigtych
powierzchni majacych kontakt z wilgotnym podltozem. Miejsca te nalezy ostoni¢ opakowaniem
zaimpregnowanym substancja o wlasciwosciach antykorozyjnych lub uzy¢ pochtaniaczy wilgoci, odpornych na
luszczenie i1 przecigeie w przypadku przesunigeia tadunku w czasie transportu. opakowanie oraz impregnaty
powinny zachowywac swe wlasciwos$ci przez okres dwunastu miesigcy.

Wieka skrzyn oraz wewngtrzne listwy spajajace opakowanie powinny by¢ taczone za pomoca $rub a

nie gwozdzi. Metalowe okucia (obrgcze) skrzyn nalezy zaplombowaé w miejscu styku obu koncow i, jesli nie sg
wykonane z materiatu odpornego na korozj¢ — pomalowac.
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Zawartos¢ takiej skrzyni nalezy przywiaza¢ lub trwale umocowaé przy pomocy podpédr lub
skrzyzowanych listew. Nie stosowa¢ drewnianych klockdéw, chyba, Zze zostaly one trwale umocowane.
Wszystkie podpory i listwy mocujace powinny by¢ dodatkowo zabezpieczone klinami przymocowanymi do
skrzyni u dohu i u gory tak, by kliny te jednoczesnie tworzyly wystep, na ktorym podpory spoczywatyby. Po
zapakowaniu urzadzen skrzynie nalezy ustawi¢ w pozycji pionowej po to, aby upewnié si¢, ze zawarto$¢ nie
przesuwa sie.

W przypadku koniecznosci przymocowania czgsci Urzadzen do $cian skrzyni, nalezy zastosowa¢ duze
podktadki w celu roztozenia nacisku na wigksza powierzchnig, a drewno wzmocni¢ nalezy przy pomocy
materiatu wyS$cielajacego.

Papier wodoodporny i filcowa wykladzina powinny zachodzi¢ na siebie w miejscu szwu tworzac
zaktad. Obudowa skrzyni powinna by¢ zaopatrzona w otwory wentylacyjne.

Otwarte konce rur, zawordw i innej armatury zostana zabezpieczone ta§ma klejaca badz uszczelkami, a
nastgpnie drewnianymi krazkami z zamocowanymi $rubami (nie do wykorzystania na Placu Budowy).
Dopuszcza sig zastosowanie innego sprawdzonego zabezpieczenia. Rgkawy i kotnierze wykonane z materiatow
elastycznych nalezy powiaza¢ drutem. Skrzynie zawierajace gumowe uszczelki, §ruby i inne niewielkie cze$ci
nie powinny wazy¢ wigcej niz 500 kg brutto.

Wszystkie przekazniki, aparatura, itp. urzadzenia podczas transportu beda zabezpieczone $Srubami i
mocowaniami w celu uniknigcia przesunigcia lub poluzowania ruchomych elementow. Zabezpieczenia te beda
czytelnie oznakowane i pokryte farba w kolorze czerwonym. Ich zastosowanie nalezy opisaé w instrukcji
obshugi.

Prefabrykaty z metalu i ze stali, ruraz i armatura nie pakowana w skrzyniach powinny zostac¢
oznakowane w podobny sposob. Dodatkowo, co dziesiaty taki sam element powinien zawiera¢é namalowane
farba oznaczenia charakteryzujace przesytke. Jesli w opinii InZyniera nie mozna nanie$¢ stosownych oznaczen
na przewozonych materiatach, powinny one zosta¢ wybite na metalowych plakietkach przyczepionych drutem
do ww. materialow. Plakietka powinna by¢ umieszczona w widocznym miejscu i spoczywaé na plaskiej
powierzchni oznakowanego materiatu.

Elementy typu napedy elektryczne, wilaczniki, urzadzenia kontrolne, uktady PLC, panele, elementy
maszyn, itp. powinny by¢ szczelnie owinigte aluminiowym lub polietylenowym opakowaniem, zaplombowanym
w miejscu zamknigcia. Wszystkie czgSci instalacji zostana przejrzyscie oznakowane w celu identyfikacji na
liscie przewozowej, w polskiej wersji jezykowe;.

Wszystkie skrzynie, paczki, itp. zostana czytelnie oznakowane. Oznakowanie, odporne na dzialanie
wody, umieszczone na zewngtrznych powierzchniach skrzyn, zawiera¢ bgdzie informacjg¢ nt. cigzaru, sposob
podnoszenia i miejsce zaczepiania pasow do jego podnoszenia, a takze znak charakteryzujacy tadunek, stuzacy
do identyfikacji na licie przewozowej i w odpowiednich dokumentach przewozowych.

Skrzynie opatrzone zostang nazwa Wykonawcy i nazwa miejsca przeznaczenia. Napisy te wykonane
zostang od szablonu lub czytelnie wypisane czerwona lub czarna wodoodporng farba i utrwalone lakierem lub
szelakiem w celu ochrony przed zamazaniem podczas przewozu.

Kazda klatka do przewozu towaru lub pakunek powinien zawieraé list¢ przewozowa umieszczona w
wodoszczelnej kopercie. Dwie kopie listy, przed wystaniem przesylki przekazane zostana Inzynierowi.
Wszystkie przewozone elementy powinny zostaé oznakowane w celu szybkiej identyfikacji na liscie
przewozowe;j.

Koszty materialtow i1 opakowan niezbednych do bezpiecznego transportu urzadzen na miejsce
przeznaczenia spoczywaja na Wykonawcy i zawieraja si¢ w Cenie Kontraktowe;j.

Inspektor Nadzoru moze zazyczy¢ sobie nadzoru i zatwierdzenia procedury pakowania Urzadzen, lecz
cata odpowiedzialno$¢ za przygotowanie tadunku do transportu spoczywa na Wykonawcy. Taki nadzoér nie
uwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty lub uszkodzenia powstate na skutek
wadliwego zapakowania Urzadzen.
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4.2.2. Obchodzenie si¢ z rurami i armatura

Wykonawca dopetni wszystkich staran, aby w sposob wilasciwy postgpowano z elementami nie
przewozonymi w skrzyniach do transportu. W celu ochrony powierzchni tych elementéw nalezy zastosowac
sznur nylonowy i drewniane opakowania.

4.2.3. Zawiadomienie o przesylce

Wykonawca przesle wiadomo$¢ o wystaniu przesytki Inspektorowi Nadzoru najpdzniej dwa tygodnie
przed spodziewanym nadejsciem przesyiki.

4.2.4. Rozladowanie Urzadzen

Wykonawca zorganizuje roztadunek dostarczonych Urzadzen na Placu Budowy lub w magazynie i
ponosi odpowiedzialno$¢ za jakiekolwiek uszkodzenia powstate w czasie prowadzonego roztadunku.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonywania robot podano w SST — 00 ,,Wymagania og6lne”

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz za jakos$c
zastosowanych materialow 1 wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacja projektowa, wymaganiami
SST, projektem organizacji robot oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno§¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementdw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na pismie poleceniami Inspektora Nadzoru. Nastgpstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego
przez Wykonawcg w wytyczeniu i wyznaczaniu robdt zostang poprawione przez Wykonawcg na wiasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatlow i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow i
robot, rozrzuty normalnie wyste¢pujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, do§wiadczenia z przesztosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwestig.

Polecenia Inspektora Nadzoru bgda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawcg, pod grozba zatrzymania robot.

Rury, ksztaltki, wuszczelki, studzienki kanalizacyjne, zwienczenia wpustoéw 1 studzienek
kanalizacyjnych, maszyny i urzadzenia i ich elementy powinny by¢ sprawdzane przed montazem, czy spetniajg
wymagania projektowe, czy sa oznakowane i czy nie sg uszkodzone.

Warunki Kontraktu i Wymagania Zamawiajacego nalezy rozpatrywaé¢ w potaczeniu z materialami
odnoszacymi si¢ do nich.
5.1.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Wszelkie prace winny by¢ wykonywane w $cistej zgodno$ci z aktualnymi przepisami w zakresie,
zdrowia, bezpieczenstwa i higieny pracy Unii Europejskiej, Polski Iub kraju Wykonawcy, w zaleznosci, ktore
przepisy sa bardziej wymagajace.

W  szczeg6lnosci Wykonawca zapewni, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych wymagan sanitarnych.
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Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat w petnej sprawnos$ci wszelkie urzadzenia zabezpieczajace,
socjalne oraz sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony Zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Wszyscy pracownicy Wykonawcy 1 Podwykonawcéw beda odpowiednio przeszkoleni przed
rozpoczgciem pracy oraz odpowiednio nadzorowani w czasie jej wykonywania przez wyznaczonego przez
Wykonawcg inspektora do spraw zapobiegania wypadkom na Placu Budowy. Inspektor bedzie powiadamiat
Inspektora Nadzoru o szczegdtach wypadkow tak szybko, jak to bgdzie mozliwe. Inspektor bedzie réwniez
odpowiedzialny za przechowywanie informacji i sporzadzanie raportow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy.

Wykonawca zapewni co najmnie;j:

srodki pierwszej pomocy,

osoby przeszkolone w zapewnianiu pierwszej pomocy,

odpowiednie $rodki komunikacji i transportu na okoliczno$¢ wypadku,
sprzet monitorujacy,

sprzgt ratowniczy,

Sprzet przeciw pozarowy,

tacznos¢ ze strazg pozarna, pogotowiem i policja.

Wyposazenie winno by¢ regularnie kontrolowane i utrzymywane w sprawnosci. Na Placu Budowy
winien by¢ dostepny rejestr przeprowadzonych kontroli sprawnosci wyposazenia.

Osobiste wyposazenie ochronne pracownikéw Wykonawcy winno by¢ dostgpne na Placu Budowy i
uzywane stosownie do potrzeb.

Wykonawca zapewni dla potrzeb swoich pracownikow i pracownikéw Zamawiajacego wyposazenie
socjalne, obejmujace nie mniej niz dostep do wody pitnej, toalety, umywalnie z ciepta woda oraz ogrzewane
pomieszczenia do spozywania positkow wyposazone w stoty i krzesta.

Wszelkie koszty zwiazane z wypelnieniem wymagan opisanych powyzej sa ujgte w Cenie
Kontraktowej i nie podlegaja odrgbnej zaplacie.
5.1.2 Roboty w obszarach niebezpiecznych

Na Placu Budowy powinny by¢ przestrzegane przepisy bhp.

5.1.3 Jakos¢
Wszystkie Materiaty i Urzadzenia powinny by¢ nowe i najlepszej jakoS$ci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za zapewnienie catkowitej zgodnosci dostarczanych instalacji
elektrycznych i automatyki z wyposazeniem i urzadzeniami mechanicznymi.

Kazde Urzadzenie lub jego komponent powinny by¢ sprawdzone w dziataniu w zastosowaniach
podobnej natury i w warunkach przynajmniej takich, jak w planowanych Robotach. Inspektor Nadzoru bedzie
miat prawo zazada¢ od Wykonawcy umotywowania wyboru dostarczanych Urzadzen. W przypadku, jesli
zostanie udowodnione, ze Material lub Urzadzenie sq jakosci gorszej niz wymagana, Wykonawca bedzie musiat
dokona¢ niezbgdnych zmian na swoj koszt.

Urzadzenia i Sprzgt Wykonawcy przeznaczony do pracy na zewnatrz powinien by¢ odporny na
dziatanie warunkow atmosferycznych.

Nalezace do Urzadzen wyposazenie, urzadzenia i aparatura kontrolno pomiarowa (AKP) powinny by¢

zlokalizowane i montowane w miejscach i pozycjach zapewniajacych zalecane warunki pracy. Tam gdzie
konieczne Urzadzenia powinny by¢ zadaszone.
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5.1.4. Przechowywanie na placu budowy i procedury bezpieczenstwa

Inspektor Nadzoru uzgodni terminy dostawy Urzadzen z Wykonawca w ciagu 60 dni od podpisania
Kontraktu. Warunki uzgodnienia beda zgodne z zapisem Kontraktu.

W przypadku niedotrzymania harmonogramu prac budowlanych lub spdznien podczas transportu
Urzadzen, w celu uniknigcia powstatych w nastgpstwie tego strat zwiazanych z przedtuzonym magazynowaniem
Urzadzen na Placu Budowy, Wykonawca moze:

1) Odpowiednio przepakowa¢ Urzadzenia, aby umozliwi¢ ich przechowywanie na otwartej
przestrzeni bez narazania na uszkodzenia.

2) Zorganizowa¢ odpowiedni magazyn na Placu Budowy, speiniajacy minimalne wymogi w
zakresie bezpiecznego przechowywania Urzadzen bez ich narazania na uszkodzenie:

. Ostonigcie  wyposazenia  elektrycznego, powierzchnia —magazynowa wentylowana,
zabezpieczona przed kurzem i robactwem.

. Urzadzenia z mechanizmami wirujacymi: magazynowanie na powierzchni zadaszone;.

. Rury, zawory, prefabrykaty stalowe: magazynowanie na otwartej przestrzeni pod przykryciem.

Material, z ktorego wykonane jest przykrycie powinien by¢ odporny na szkodliwe dzialanie promieni
ultrafioletowych.

Urzadzenia beda gotowe do montazu na Placu Budowy zgodnie z wyznaczonym terminem produkcji i
dostarczenia na Plac Budowy, lecz jesli Urzadzenia te sa przygotowane do montazu przed ustalona w umowie
data, Wykonawca ustali sposob i miejsce ich magazynowania na Placu Budowy na koszt wilasny.

Wykonawca zapewni ubezpieczenie i wezmie na siebie pelna i wylaczna odpowiedzialno$¢ za
bezpieczenstwo wszystkich Urzadzen magazynowanych na Placu Budowy do czasu ich montazu.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za nadzoér nad wszystkimi Urzadzeniami przed ich montazem i
zadba o to, by Urzadzenia, ktore ulegly ewentualnemu uszkodzeniu zostalty naprawione (uporzadkowane) przed
dostarczeniem na miejsce magazynowania.

Wykonawca dokona odbioru Urzadzen z miejsca magazynowania i dostarczy je na miejsce
ostatecznego montazu zgodnie z instrukcja przedstawiciela Inzyniera.

Wykonawca wezmie na siebie odpowiedzialnos$¢ za operacje, opiekg i obstugg wszystkich Urzadzen na
placu budowy w trakcie i po ich montazu, do chwili przejecia obiektu do eksploatacji przez personel
Zamawiajacego.

5.1.5. Montaz i rozruch instalacji (Urzadzen)

Prace montazowe realizowane bgda zgodnie z projektem organizacji Robot opracowanym przez
Wykonawcg.

Uzycie niezbgdnego sprzgtu, narzedzi, przyrzadow pomiarowych, wykwalifikowanych i
niewykwalifikowanych pracownikéw w czasie budowy instalacji i montazu Urzadzen, dokonane zostanie na
koszt Wykonawcy. Cata instalacja musi zosta¢ zakonczona i pozostawiona w petni sprawna.

Przed rozpoczgciem prac Wykonawca dokona ustalen z Inspektorem Nadzoru po to, aby budowa
instalacji i montaz Urzadzen nie kolidowaly z praca Urzadzen juz zamontowanych i pracujacych. Wykonawca
dostarczy na Plac Budowy i zamontuje te elementy, ktére sa niezb¢dne do posadowienia instalacji zanim
instalacja dotrze na Plac Budowy.

Wykonawca musi przewidzie¢ i uwzglednié¢ przestoje prac budowlanych wynikajace z konieczno$ci
zachowania ciaglosci pracy Urzadzen juz pracujacych.

Wszystkie nietypowe przybory niezbedne do montazu instalacji zostana dostarczone przez Wykonawce
1 pozostawione na miejscu po zakonczeniu prac.
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Wykonawca zapewni nalezyta opieke nad instalacja od chwili dostarczenia Urzadzen na Plac Budowy
do momentu Przejgcia przez Zamawiajacego. W szczegolnosci Wykonawca zadba o dostarczenie plandek
chroniacych Urzadzenia przed wniknigciem kurzu i zabrudzeniem podczas réwnolegle prowadzonych prac
budowlanych i wykonczeniowych.

Po zakonczeniu catosci Robot, Wykonawca dokona rozruchu zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dokona wyboru wiasciwie wykwalifikowanego inzyniera z uprawnieniami petniacego rolg
koordynatora dziatan wszystkich Podwykonawcow na caty okres obowiazywania Kontraktu.

Wykonawca zapewni rowniez wykwalifikowany personel niezbgdny przy:

a) Pracach budowlanych i nadzorze.

b) Kontaktach pomigdzy Inspektorem Nadzoru, przedstawicielami wladz 1 innymi
wykonawcami.

c) Nadzorowaniu podczas przechowywania, testowania, przegladéw i konserwacji Urzadzen.

5.1.6. Przekazanie do eksploatacji, zakonczenie prac i obsluga Urzadzen

Nalezy spetni¢ nastgpujace warunki, o ile zapisy Wymagan Szczegétowych nie stanowia inacze;j.

a) Instalacja zostanie przekazana do eksploatacji Zamawiajacemu (Swiadectwo Przejecia dla
Robo6t) w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru, a Wykonawca przez Okres Zglaszania
Wad bedzie nadzorowac pracg instalacji i w tym czasie wprowadzi wszelkie poprawki i
ustawienia niezbgdne do wlasciwej pracy Urzadzen.

b) Gdy w przewidzianym terminie Wykonawca wprowadzi wszelkie niezbedne poprawki,
Inspektor Nadzoru zatwierdzi je i wyda Wykonawcy Swiadectwo Wykonania.

5.1.7. Instrukcje obstugi

Wykonawca dostarczy Inspektor Nadzoru, w okresie nie pozniejszym niz dwa miesigce przed
rozpoczeciem Prob Eksploatacyjnych, kopie robocze instrukcji obstugi wszystkich Urzadzen.

Przygotowane instrukcje obstugi powinny objasnia¢ ,krok po kroku” procedury przygotowania,
dobierania nastaw i uruchamiania wszystkich Urzadzen.

Instrukcje obstugi przygotowane przez Wykonawce oraz instrukcje odnoszace si¢ do instalacji bedacej
przedmiotem zamoéwienia, opracowane przez Podwykonawceg zostana wydrukowane (nie kopiowane), a
nastgpnie oprawione w oktadki formatu A4.

Po pozytywnym odbiorze Robét i nie pozniej niz dwa miesiace po podpisaniu Swiadectwa Wykonania,
robocze wersje poprawionych instrukcji obshugi, zostang przedstawione Inspektorowi Nadzoru do
zatwierdzenia.

Wykonawca przygotuje 6 (sze$¢) kopii ostatecznej wersji instrukcji obshugi w formie wydruku oraz
jedna kopig¢ ostatecznej wersji instrukcji obstugi w wersji elektronicznej. Cata wyzej wymieniona dokumentacja
powinna by¢ wykonana w jezyku polskim.

Instrukcja obstugi w wersji elektronicznej dostarczona zostanie, tam gdzie mozliwe, w formacie do
edycji. Ostateczna decyzja, ktore dokumenty wchodzace w sktad instrukcji obstugi dostarczone zostang w
formacie do edycji pozostawac bedzie w gestii Inspektora Nadzoru. Dokumenty tekstowe zostana dostarczone w
formacie ms.word, wszelkie zestawienia zostana dostarczone w formacie ms.excell lub rownowaznych do edycji
na sprzecie PC Zamawiajacego. W szczegodlnosci wszystkie schematy i plany ztozeniowe oraz schematy
instalacji elektrycznych i automatyki dostarczone zostang w jednym z nastgpujacych formatow: .dwg, .dxf, .dwf,
lub .dws wraz z programem umozliwiajacym zarowno odczyt, edycje jak i zapis plikow we wszystkich
podanych powyzej formatach, a takze umozliwiajacym bezposredni dostgp do gotowych rysunkow oraz ich
sktadnikow, edycje tekstu wiclowierszowego, instalacj¢ sieciowa (zarzadzana przez menadzera licencji
zainstalowanego na serwerze), posiadajacym narzg¢dzia do migracji danych z poprzedniej wersji. Program
powinien by¢ oryginalny, dostarczony na no$nikach danych oraz posiada¢ certyfikaty / licencje legalnosci.
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Wszelkie poprawki polegajace na dodaniu, zmianie lub usunigciu fragmentdéw tekstu, wprowadzone na
zadanie Inzyniera na skutek doswiadczen nabytych w fazie rozruchu i obstugi Urzadzen, zostana dotaczone do
kazdego z szeSciu egzemplarzy instrukcji obstugi jako dodatek badz strony do wymiany. Koszt wniesionych
poprawek zawarty jest w cenie zapisanej w Kontrakcie.

Instrukcje dostarczone przez Wykonawce powinny zawierac:

a) Liste dostarczonych Urzadzen z podang nazwa producenta, numerem seryjnym i katalogowym
Urzadzenia.

b) Listg rutynowych czynnosci zwiazanych z obstuga kazdego z dostarczonych Urzadzen.

c) Liste narzedzi i substancji konserwujacych.

d) Rysunki przekrojow glownych Urzadzen (tzn. pomp, zasuw, itp. wraz z instrukcja ich
demontazu).

e) Plany sytuacyjno — wysoko$ciowe przedstawiajace catos¢ instalacji po wykonaniu.

f) Schematy ideowe i diagramy paneli kontrolnych i uktadéw sterownikéw PLC.

g) Schematy potaczen elektrycznych pomigdzy panelem kontrolnym, uktadami sterownikow PLC
i zamontowanymi Urzadzeniami.

h) Pelna i zwigzla instrukcje calego dostarczonego wyposazenia.

i) Certyfikaty badan urzadzen napg¢dowych, pomp, zbiornikdéw ciSnieniowych, urzadzen
sitowych, i innych, przeprowadzanych na miejscu produkcji i po ich zamontowaniu.

1) Wykresy sprawno$ci pomp wykonane podczas ich testowania.

k) Plan rurazu.

1) Liste zalecanych smar6w i ich substytutow.

Do kazdego Urzadzenia, w miejscu jego montazu zostang przygotowane i zawieszone na §cianie w
widocznym miejscu:

a) Tablica z lista rutynowych czynnosci zwiazanych z obstuga Urzadzenia.
b) Tablica z listg instrukcji obstugi danego Urzadzenia.

Wydruk na tablicach powinien by¢ widoczny i przejrzysty, w polskiej wersji jezykowe;.

Certyfikat obstugi Urzadzenia zostanie zapewniony przez Wykonawcg. Inspektor Nadzoru zatwierdza
instrukcjg¢ obstugi urzadzenia.

5.1.8. Narzedzia i Srodki konserwujace

Wykonawca dostarczy zamykane metalowe skrzynki zawierajace dwa komplety kluczy z polerowanej
stali, jeden zestaw kluczy ptaskich otwartych, drugi — kluczy oczkowych pasujacych do wszystkich $rub
zamontowanych w instalacji (takze §rub rozporowych i dwuzlaczek). Skrzynki powinny takze zawiera¢ inne
nietypowe narzegdzia shuzace do obstugi Urzadzen, wlacznie z 3 szt. pistoletow ci$nieniowych do naktadania
wszystkich typoéw substancji smarujacych. Narzedzia nietypowe: dwa zestawy §ciagaczy do wszystkich typow
panewek i lozysk i narzedzi do montazu nowych tozysk i panewek, trzy zestawy $rubokretéw do wszystkich
typow wkretow uzytych w instalacji Wymagane sa takze trzy zestawy narzedzi standardowych.

Instalacje nalezy zaopatrzy¢ w zalecane smary i czgSci szybko zuzywajace si¢ (np. olej) w ilosci
niezbednej do obstugi urzadzen przez okres jednego roku. Nie zwalnia to Wykonawcy z obowiazku upewnienia

si¢ przed uruchomieniem instalacji, ze wszelkie smary i woski zostaly nalozone we wszystkich wymaganych
miejscach.

Wykonawca zapewni, ze wszystkie smary, oleje i ich odpowiedniki sa i beda dostgpne na polskim
rynku.

5.1.9. CzgSci zamienne

Kontrakt nie obejmuje dostawy czgsci zamiennych.
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5.1.10. Typizacja

Catos$¢ wyposazenia, urzadzen oraz aparatura kontrolno pomiarowa petniace podobne funkcje powinny
by¢ jednego typu i marki oraz w peilni zamienne mig¢dzy soba. Odnosi si¢ to w szczegdlnosci do silnikow,
uktadéw przeniesienia napgdu, AKP, komponentow elektrycznych i automatyki, zaworoéw i przekaznikow.

5.1.11. Stosowanie elementéw wykonanych z metalu i drewna w instalacjach technologicznych

5.1.11.1. Stosowanie elementéw metalowych

Elementy wykonane z materiatéw wrazliwych na korozjg (zeliwo, stal zwykla itp.) powinny byc¢
pomalowane badz tez poddane galwanizacji zgodnie z wytycznymi. Male elementy zeliwne i stalowe (wykonane
z materiatu innego niz stal nierdzewna) nalezy zabezpieczy¢ przed korozja, a te, ktore z jakiegokolwiek innego
powodu nie moga by¢ zabezpieczone przed korozja powinny zostaé, po uprzednim oczyszczeniu pokryte emalig
lub polakierowane. Nalezy, w miarg mozliwosci, unika¢ stosowania w przyrzadach i przekaznikach
elektrycznych elementow stalowych i zelaznych.

Tam, gdzie zachodzi konieczno$¢ uzycia roznych metali stykajacych sig¢ ze sobg, metale te powinny by¢
dobrane w taki sposob, aby rdznica potencjalow elektrochemicznych byta nie wigksza niz 250 mV. Tam, gdzie
jest to niewykonalne, oba metale powinny zosta¢ oddzielone od siebie odpowiednim materiatem izolacyjnym,
lub pokryte wlasciwa powtoka izolacyjna.

Sruby stalowe uzyte w urzadzeniach nalezy poddaé galwanizacji metoda tzw. “goracej kapieli”.
Elementy sprezynujace powinny by¢ wykonane z mosiadzu, brazu lub innego, odpornego na rdzewienie,
materiatu. Elementy ruchome urzadzen, ktore nie moga by¢ wykonane z metalu nie zawierajacego zelaza,
powinny zosta¢ wykonane ze stali o potwierdzonej odpornosci na korozj¢. Potaczenia dowolnego materiatu ze
stala nierdzewna musza by¢ wykonane jako rozlaczne. Potaczenie musi by¢ ze stali nierdzewne;.

5.1.11.2. Stosowanie drewna

O ile jest to mozliwe nalezy unika¢ stosowania drewna, o ile jego uzycie nie zostanie wskazane w
dokumentacji technicznej. W przypadku jego zastosowania nalezy zadbac o to, by bylo ono odporne na atak
kornika i rozwoj grzyba.

5.1.12. Wyposazenie przeciwpozarowe

Sprzet ppoz. opatrzony bedzie instrukcjami obstugi nadrukowanymi na metalowych tablicach.

5.1.13. Roboty mechaniczne

5.1.13.1. Informacja ogdlna

W ponizszych podpunktach zawarto ogdélne wymagania z zakresu branzy mechanicznej oraz standardy
jakosci wykonania wyposazenia i instalacji.
5.1.13.2. Sruby, nakretki, podkladki i inne materialy laczace

Wszystkie nakretki i $ruby zaopatrzone zostang w podktadki umieszczone pomigdzy Sruba a nakretka,
grubos¢ podktadek winna by¢ zgodna z norma.

Wszystkie $ruby, nakretki, podktadki, zaczepy z wyjatkiem elementéw o duzej rozciagliwosci zostang
ocynkowane, a nastgpnie, po zakonczeniu montazu i ztozeniu, zagruntowane i pomalowane.

Wszystkie $ruby, nakretki, podktadki, zaczepy stuzace do przymocowania elementéw ocynkowanych
badz wykonanych ze stopéw aluminiowych, wykonane zostang z tego samego materialu i pozostang nie
pomalowane. Podktadki typu PTFE zostana umieszczone ponizej podktadek ze stali nierdzewnej, zardbwno pod
Ibem $ruby jak i pod nakrgtka.
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Wszystkie §ruby, nakretki, sruby obustronnie gwintowane i podktadki uzyte w pompach wykonane
zostang ze stali nierdzewne;.

Wszystkie sruby dociskajace, nakretki, podktadki i mocowania uzyte zewngtrznie badz w innych
miejscach narazonych na kontakt z woda lub z wilgocia, (lecz na state nie przebywajace w $rodowisku
wodnym), wykonane zostana ze stali nierdzewnej.

Wszystkie $ruby dociskajace, nakretki, podktadki i mocowania stosowane do uzytku wewngtrznego w
srodowisku nie narazonym na kontakt z woda lub $ciekami zostana poddane cynkowaniu, a wszystkie odstonigte
powierzchnie nalezy po zlozeniu i dopasowaniu pomalowac.

Budowa i skfad chemiczny nawiercanych mocowan przyczepianych do elementéw betonowych
powinny by¢ uzgodnione z Inspektorem Nadzoru. Umiejscowienie mocowan na istniejacych elementach
rowniez zostanie uzgodnione z Inspektorem Nadzoru i Wykonawca stosujacy tego typu mocowania
zobowiazany jest dostarczy¢ je na Plac Budowy, odmierzy¢, nawierci¢ i zamocowac.

Wszystkie odstonigte gtdéwki srub i nakretki beda ksztaltu szeSciennego a dtugos¢ kazdej sruby bedzie
taka, ze kiedy po natozeniu i przykreceniu nakretki czg$¢ wystajaca gwintu nie bedzie dluzsza od potowy

Srednicy $ruby.

Nalezy dostarczy¢ wszystkie niezbgdne materiaty uszczelniajace.

5.1.13.4. Posadowienie Urzadzen

Fundamenty i posadowienie Urzadzen

Wykonawca upewni si¢, ze cokoly, na ktorych posadowione zostana Urzadzenia, §ruby mocujace i
ustawienie Urzadzen wykonane zostaty zgodnie z zatwierdzonymi rysunkami technicznymi Urzadzen.

Wykonawca, w oparciu o dokumentacj¢, wykona roboty ziemne i montazowe zwiazane z budowa
fundamentow 1 podloza pod elementy konstrukcji, wiacznie z wydrazeniem otworéow 1 bruzd do
przeprowadzenia instalacji rurowych, okablowania, przewodéw ostonowych, zamocowania $rub
fundamentowych z ostrogami oraz tam, gdzie zachodzi konieczno$¢ — rozmaitych innych elementow
zaznaczonych na rysunkach konstrukcyjnych.

Wykonawca zapewni wszystkie szablony niezbgdne do ustalenia miejsc mocowan, otwordw, itp.

Urzadzenia zostang posadowione na ptaskich podparciach stalowych o grubosci umozliwiajacej
kompensowanie nierownego poziomu wylanego fundamentu. Podparcia zostana posadowione po skuciu i
zeszlifowaniu powierzchni betonowe;.

W kazdym miejscu nalezy uzyé podparcia o grubosci tak dobranej by byla ona odpowiednia z
dobranymi §rubami mocujacymi. Wyklucza si¢ stosowanie wigcej niz dwoch podktadek wyrownujacych w
jednym miejscu, a grubos$¢ kazdej podktadki nie moze przekracza¢ 3 mm.

W przypadku konstrukcji stalowych, przed przystapieniem do prac przy montazu Urzadzen, catosé
konstrukcji ustawiona na fundamentach winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodnosci
ksztattu z wymogami dokumentacji projektowej. Przed przystapieniem do usuwania podparé montazowych
nalezy dokona¢ kontroli i odbioru wszystkich potaczen montazowych. Tolerancje wykonania — zgodnie z norma
PN-B-06200:2002.

Urzadzenia nalezy ustawi¢ w osi, wypoziomowac i utwierdzi¢ poprzez dokrgcenie nakrgtek srub
dociskowych przy pomocy klucza standardowej dtugosci. Dopuszcza si¢ uzycie zaprawy cementowej dopiero
po uruchomieniu Urzadzenia przez Inzyniera i jego skontrolowaniu pod katem wystgpowania wibracji i
niestabilnosci.

Wykonawca uzyje zaprawy cementujacej przy pompach, silnikach, dzwigarach, itp. po ich ostatecznym
ustawieniu i zamocowaniu.
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Posadowienie i ustawienie w osi urzadzen

Wiasciwe ustawienie elementow takich jak: napedy, potaczenia, przektadnie, itp., wspotpracujacych ze
soba w obrebie instalacji jest niezbedne do prawidtowej jej pracy. Dlatego kazde urzadzenie zostanie ustawione
we wilasciwej pozycji przy pomocy dybli, szpilek i $rub kierunkowych oraz innych $rodkéw umozliwiajacych
ponowne ustawienie urzadzen po p6zniejszych remontach i przegladach.

5.1.13.5. Ostony

Mechanizmy napg¢dowe urzadzen zostana przykryte ostonami. Wszystkie elementy obracajace sig,
wykonujace ruch posuwisto-zwrotny, pasy napgdowe, itp. zostana ostonigte co zapewni pelne bezpieczenstwo
podczas rutynowej obstugi i napraw. Wszystkie zastosowane ostony musza uzyskaé akceptacje Inzyniera.
Konstrukcja oston musi umozliwia¢ ich tatwy demontaz w celu uzyskania dostgpu do urzadzenia bez
konieczno$ci wezesniejszego demontazu gldwnych cz¢sci urzadzenia.

5.1.13.6. Spawy

Informacja ogdlna

Wszystkie prace spawalnicze prowadzone beda w mozliwie najbardziej dogodnych warunkach, z
uzyciem nowoczesnego, wydajnego sprzgtu i najnowszych technologii spawania. Wszystkie spawy wykonane
zostana przez wykwalifikowanych i doswiadczonych spawaczy posiadajacych wymagane uprawnienia.
Wykonawca jest odpowiedzialny za sprawdzenie kwalifikacji zawodowych spawaczy i znajomosci specyfiki
powierzonego im zadania.

Wykonawca przedtozy Inspektor Nadzoru do wgladu rejestry procedur spawalniczych oraz wyniki
testow potwierdzajacych kwalifikacje spawaczy.

Metody i czynnosci wykonywane podczas spawania w warunkach warsztatowych i na Placu Budowy
zostang zatwierdzone przez Inzyniera przed rozpoczgciem prac.

Normy

Elementy spawane bgda odpowiada¢ obowiazujacym przepisom zawartym w dokumencie XV-50-56E,
wydanym przez Migdzynarodowy Instytut Spawalnictwa.

Spawanie stali weglowej

Dopuszcza sig¢ w procesie wytwarzania spawanych elementow ze stali weglowej stosowanie spawania
recznego tukowego elektroda w otulinie, spawania metoda tuku pod topnikiem, spawanie tukiem krytym w
ostonie gazowej, spawania w elektrodzie rdzeniowej, spawania metoda tuku elektrody wolframowej w ostonie
gazowej i innych przyjetych metod. Dopuszcza sig warsztatowe wykonanie prefabrykatow.

Spawanie stali nierdzewnej

Do spawania stali nierdzewnej zar6wno w warunkach warsztatowych, jak i na Placu Budowy, nalezy
uzy¢ metody spawania z elektroda wolframowa w otoczeniu gazu obojetnego (TIG) Iub elektroda metalowa w
otoczeniu gazu obojetnego. W przypadku wykonania warsztatowego dopuszcza si¢ metodg spawania tukiem
krytym lub tukiem plazmowym. Niezaleznie od przyjetej metody, wewngtrzna strona spawow powinna by¢
chroniona czystym, obojgtnym gazem.

W celu zapewnienia wysokiej jakosci spawow elementéw laczacych, rurazu i innego wyposazenia

wykonanego ze stali nierdzewnej, w miar¢ mozliwosci zaleca si¢ wykonanie tych prac w warunkach
warsztatowych.

Wykonanie
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Roboty wykonane zostana zgodnie z normami. W przypadku spawania stali nierdzewnej nalezy spetnic¢
ponizsze wymagania:

. dopuszcza si¢ wylacznie stosowanie spoin czotowych do taczenia rur podczas budowy
instalacji, wymagane jest trawienie spawow,

. wyklucza si¢ stosowanie podktadek pierScieniowych podczas spawania,

. niedopuszczalne jest pozostawienie jakichkolwiek odbarwien lub uszkodzen powierzchni
materiatu stanowigcych potencjalne ogniska korozji,

. nie dopuszcza si¢ uzycia piaskowania w przypadku materialow wykonanych ze stali
nierdzewne;.

5.1.13.7. Instalacje rurowe

Wymagania ogolne

Rury oraz wszelkie elementy taczace je, przewidziane do zastosowania w ramach realizowanego
przedsigwzigcia, musza by¢ materiatami pierwszej klasy, o regularnym, kotowym przekroju i jednakowej
grubosci, wolne od zgorzelin, rozwarstwien, porowatych struktur i innych defektow i zostana dobrane tak, aby
bezawaryjnie funkcjonowaé w warunkach zadanych wyjsciowych temperatur i ci$nienia.

Instalacja musi by¢ ztozona z uwzglednieniem p6zniejszego tatwego demontazu i wymiany pomp oraz
armatury i innych urzadzen.

Ztacza kompensacyjne i1 roztaczki beda mialy posta¢ tulei z podwojnym kotnierzem. Roztaczki musza
by¢ odporne na maksymalne ci$nienie wystgpujace w rurach i wykonane zostang z materiatu jak pozostata czgs§¢
rurociagu.

Nalezy zastosowaé potaczenia koinierzowe rur na potaczeniu z maszynami i urzadzeniami w celu
latwego demontazu. Niezbedne jest zwrocenie uwagi na konieczno$¢ takiego wykonania potaczen, aby
p6zniejszy ich demontaz nie nastreczal problemow.

Konce rur uzytych do potaczenia z kotierzami i zwezkami kolnierzowymi nalezy zlicowac i scalié
zgodnie z wymogami producenta potaczen.

Wszystkie luzne (wystgpujace osobno) kotnierze nalezy potaczyé z kolierzami zamocowanymi na
state przy pomocy $rub.

Wszystkie przewody zostana zaopatrzone w niezbedne mocowania. Przy przej$ciach przez $ciany
zastosowane zostanie przejscie mechaniczne.

W przypadku uszkodzenia wierzchniej warstwy rurociagu, powierzchnia ta zostanie oczyszczona,
osuszona i pomalowana przynajmniej trzema warstwami farby do otrzymania warstwy ochronnej o grubosci
identycznej z oryginatem.

Ksztattki przej$ciowe zamontowac na rurociagach wszgdzie tam, gdzie niezbgdne jest przeprowadzenie
szybkiego, tatwego demontazu kotnierzy, zaworéw i innych elementéw bez konieczno$ci rozbierania catych
sekcji instalacji.

Koncowka wylotu rurociagu zostanie dopasowana do punktu wlaczenia do gléwnego rurociagu
przesytowego sieci zewngtrznej.

Potaczenia kotnierzowe zaopatrzone zostang w gumowe uszczelki o grubosci 3 mm z otworami na
$ruby. Lico wszystkich kotnierzy musi by¢ wyrobione maszynowo, co da pewnos¢, ze jego krawedz utworzy kat

90° z osig rurociagu lub armatury.

Wszystkie materiaty niezbedne do potaczenia i montazu rurociagdw, tacznie z podporami rur, zostana
przewidziane w ramach podpisanego Kontraktu.
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Proby cisnieniowe instalacji prowadzone beda na podwojne cisnienie robocze badz na 1,5 razy wigksze
ci$nienie od maksymalnego ci$nienia roboczego, zaleznie od tego ktdre cisnienie ma wigksza wartos¢ (o ile w
Wymaganiach Szczegdtowych nie zapisano inaczej).

Po wyprodukowaniu, wszystkie rury zostana przetestowane hydraulicznie. W przypadku, gdy
konieczne jest zamowienie dodatkowych elementéw w pdzniejszym okresie, roOwniez i ta partia materiatow musi
przejsc stosowne testy.

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek sprawdzenia przed, w trakcie montazu i przed odbiorem
instalacji, czy wewngtrzne powierzchnie wszystkich rur sa oczyszczone. Oczyszczenie polega¢ ma na usunigeiu
wszelkich zanieczyszczen, brudu, rdzy, zgorzelin i odpadéw po spawaniu. Przed opuszczeniem miejsca
produkcji, wszystkie konce rur, przewodow technologicznych, itp. zostana zabezpieczone zaslepkami w celu
ochrony przed brudem i uszkodzeniami. Ostony te zostang usunigte dopiero w momencie montazu.

Wszystkie ponawiercane przewody zostana przed podlaczeniem do urzadzen przedmuchane spr¢zonym
powietrzem.

Wykonawca zwrdci uwage na konieczno$¢ zastosowania ,,luzow” na tacznikach rur z uwagi na
osiadanie konstrukcji i konieczno$¢ kompensowania naprezen mechanicznych i termicznych, ktore nie moga by¢
przenoszone przez elementy nosne. Nalezy zastosowaé potaczenia elastyczne, pierscienie dystansowe i
karbowane rury by zabezpieczy¢ pewien margines biedu. Ruraz zostanie zaprojektowany w taki sposob, aby
liczba kotew, §lepych zakonczen, zakrgtow, trojnikdw i zasuw byta jak najmniejsza. Wykonawca naniesie na
rysunkach wykonawczych wszystkie bloki oporowe, niezbgdne do zakotwienia rurociagow. W miarg
mozliwosci oceng materialow nalezy prowadzi¢ w oparciu o PN.

Rurociagi stalowe

Rurociagi stalowe odpowiada¢ musza normie PN 85/H-74244 lub normie PN 80/H-74219. Rury te
beda rurami bez szwu 1 wykonane zostana ze stali poprzez obrobke plastyczna na goraco.

Rurociagi stalowe o §rednicy wewngtrznej powyzej 80 mm, ktore zostana utozone i zasypane ziemia,
powinny by¢ pokryte warstwa zabezpieczajaca i owini¢te materiatem ochronnych, za$ rurociagi, ktére utozone
zostang w kanalach technologicznych nalezy jedynie pomalowaé S$rodkiem zabezpieczajacym. W obu
przypadkach, wewngtrzne powierzchnie rur powinny by¢ pokryte $rodkiem zabezpieczajacym na bazie zywic
epoksydowych warstwa o grubosci nie mniejszej niz 250 mikrometréw. Warstwa zabezpieczajaca potozona
zostanie rowniez na potaczeniach, co uzalezni¢ nalezy od $rednicy rury.

Rurociagi stalowe o $rednicach wewnetrznych mniejszych od 80 mm, z wyjatkiem tych, ktorymi
transportowany bedzie olej, zostana ocynkowane i pokryte warstwa ochronna.

Rurociagi ze stali nierdzewnej

Wszystkie rury i ich wyposazenie ze stali nierdzewnej wykonane zostana ze stali wg normy PN -
71/H86020.

Laczenie:

a) montazowe: spawanie,

b) z armaturg i rurociagami z PE: kotnierze luzne z owierceniem na PN 10; materiat kotierzy
stal nierdzewna; wience kotnierzowe (tuleje) ttoczone z materiatu jak dla rur.

Dopuszcza si¢ transport nastgpujacych rodzajow medium:

a) sprezone powietrze,
b) Scieki, osady, mieszanina $ciekéw 1 osadow.

Rurociagi z PVC

Niniejsza specyfikacja dotyczy rurociagoéw instalacji utozonych wewnatrz obiektow.
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Material rur i ksztaltek: PVC. Ci$nienie nominalne dla rur i ksztaltek: PN 10 bar.

Oznakowanie rurociagow

Wykonawca naniesie farba oznaczenia identyfikacyjne na wszystkich rurociagach zatozonych w
budynkach, w odstgpach 5-ciu metréw oraz w miejscach przejs¢ rurociagéw przez Sciany lub podtogi i wejs¢ do
i z budynku. W najblizszym sasiedztwie kazdego takiego miejsca zostana umieszczone w widoczny sposob
objasnienia tych oznaczen. Oznaczenia identyfikacyjne rurociagbw beda miaty postaé¢ jedno- lub
wielokolorowych pierscieni pomalowanych naokoto rur. Lista zawierajaca propozycje¢ przyjetych oznaczen
zostanie przedstawiona Inzynierowi do zatwierdzenia.

Podpory rurociagdw i armatury

Wszystkie niezbgdne zamocowania, takie jak: konstrukcje stalowe, fundamenty, wieszaki, siodetka,
$lizgi, zawiesia, elementy rozszerzalne, Sruby mocujace, Sruby fundamentowe, kotwy i1 inne mocowania zostana
zastosowane do utrzymywania instalacji rurowych i towarzyszacej armatury we wlasciwym potozeniu. Zawory,
przyrzady pomiarowe, filtry siatkowe i inne urzadzenia beda przymocowane niezaleznie od rurociagoéw, ktore
lacza.

Tam, gdzie jest to mozliwe nalezy zastosowac polaczenia elastyczne zamocowane opaskami lub inne
uktady przejmujace wzdluzne naprgzenia w rurociagach po to, aby ograniczy¢ do minimum stosowanie
zamocowan na Slepych odgalezieniach, trojnikach i zaworach. Wykonawca wskaze na rysunkach
wykonawczych, jakie bloki oporowe sa niezbedne do zamocowania instalacji.

Wszystkie wsporniki 1 inne tego typu elementy powinny by¢ wykonane z elementow stalowych
faczonych poprzez spawanie lub nitowanie. Preferuje si¢ stosowanie elementéw odlewanych.

Zabrania si¢ podpierania rurociagéw przechodzacych przez podtogi lub $ciany w miejscach przejscia, z
wyjatkiem tych, zatwierdzonych przez Inzyniera.

Wszystkie wsporniki i mocowania wykonane zostang z elementdow ocynkowanych zgodnie z zapisami
niniejszej ST.

Tabliczki identyfikacyjne

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za zorganizowanie wykonania i zamontowania grawerowanych
tabliczek identyfikacyjnych na wszystkich zaworach i armaturze. Numery identyfikacyjne kazdego zaworu beda
zgodne z oznaczeniami na schematach ideowych i rysunkach.

Wykonawca dostarczy takze tabliczki ostrzegajace, montowane na urzadzeniach sterowanych
automatycznie.

5.1.13.8. Manometry i wakuometry

Przyrzady pomiarowe zostang zainstalowane na wszystkich pompach po ich stronie tlocznej i na
wszystkich dmuchawach zaro6wno po stronie ssacej jak i tlocznej lub zgodnie z rysunkami technicznymi a takze
na wszystkich innych urzadzeniach (jesli zachodzi taka koniecznosc).

Nalezy zastosowaé¢ manometry spr¢zynowe uznanego producenta, o skali doktadnosci +/- 2%. Zostang
one zamocowane bezposrednio i na jednakowym poziomie po stronie tlocznej i ssacej kazdej pompy
suchostojacej. Urzadzenia pomiarowe moga by¢ chronione zaworami typu przeponowego i dodatkowo
zabezpieczone rurkami syfonowymi. Nie nalezy montowaé urzadzen pomiarowych na przewodach spustowych
powietrza ani na pomocniczych przewodach zasysajacych.

Wszystkie liczniki przyrzadéw pomiarowych posiada¢ beda posiadac skalg utozona koncentrycznie na
tarczy o $rednicy 150 mm, manometry wyskalowane bgda w metrach za§ manometrow sprezynowych —w
metrach. Podzialka przyrzadu sporzadzona zostanie w taki sposob, aby miernik w sposob ciagly nie wskazywat
wartosci powyzej 60% warto$ci maksymalnej na skali. Na tarczy z podziatka powinien znalez¢ si¢ czerwony
napis: “WAZNE: WYELACZYC URZADZENIE, JESLI NIE JEST UZYWANE”.
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Nalezy zastosowa¢ manometry z rurka Bourdona z ruchomymi elementami wykonanymi ze stali
nierdzewnej. Mechanizmy przyrzadéw pomiarowych beda oddzielone od medium, ktoérego parametry mierza
przy pomocy membrany lub kapsuiki i zostang wypetnione olejem silikonowym.

Wszystkie ci$nieniomierze wyposazone zostang w ograniczniki thimigce wahania cisnienia.
Przed dostarczeniem na plac budowy wszystkie ci$nieniomierze zostana przetestowane. Certyfikat

kazdego cisnieniomierza, zaswiadczajacy o jego wymaganej dokladnosci wskazania, zostanie przestany
Inspektorowi nadzoru. Kolejne kopie Certyfikatu zostana zataczone w instrukcjach obstugi.

5.1.13.9. Pompy

Zatapialne pompy do $ciekow

Wszystkie czgsci sktadowe beda zdatne do remontu podczas przegladu technicznego, a wszystkie
elementy podlegajace wymianie musza by¢ na biezaco dostgpne na rynku. .Silnik wraz z pompa musza tworzy¢
zintegrowana cato$¢ pracujaca w warunkach petnego zanurzenia.

Obudowa stojana, obudowa pompy, wirnik i stopa sprz¢gajaca pompy wykonane zostana z zeliwa. W
miejsce zeliwa, zamiennie moga by¢ zastosowane elementy ze stali nierdzewnej. Wat pompy wykonany zostanie
ze stali nierdzewne;j.

Pompy beda odpowiadaly wymaganiom technicznym dla pomp od$rodkowych, klasa I, wedlug normy
PN-ISO 9905.

Pompy beda wyposazone w tabliczki znamionowe ze stali nierdzewnej, przytwierdzone do korpusu
pompy.

Wykonawca bedzie wspotpracowat z dostawca pomp na etapie opracowywania projektu i uzgodni
szczegoty doboru pomp po to, aby dobrane pompy byly pompami optymalnymi pod wzgledem parametréw
pracy i kosztow eksploatacji. Wymiary studni przepompowni zostana dobrane zgodnie z zaleceniami dostawcy,
uwzgledniajacymi efektywnos$¢ pracy kazdej pompy.

Pompy zostana dostarczone ze wszystkimi zabezpieczeniami zalecanymi przez Producenta,
niezbednymi do bezpiecznej i dlugotrwatej pracy.

Watl uszczelniony zostanie dwoma niezaleznymi uszczelkami zapewniajacymi podwojne
zabezpieczenie. Urzadzenie wyposazone zostanie w detektor wykrywajacy przecieki i czujnik temperatury na
uzwojeniu stojana. Czujniki odpowiedzialne beda za wylaczenie pompy na wypadek zalania stojana oraz w
przypadku przegrzania pompy.

Lancuchy, przyczepione do uchwytu w gornej czesci pomp uzywane do podnoszenia i opuszczania
pomp wykonane beda ze stali nierdzewne;.

Pompy w pomieszczeniu suchym

Pompy pochodzi¢ bgda ze standardowego typoszeregu i bgda pracowaé w sposdb zadowalajacy w
petnym zakresie przypisanych im warunkow pracy.

Plyta fudamentowa musi by¢ wykonana w taki sposob, aby nie doszlo do jej odksztalcenia w czasie
eksploatacji. W ptycie zostana wykonane wzmocnione otwory na $ruby fundamentowe. Odstepy pomigdzy
otworami fundamentowymi maja dokladnie pokrywaé si¢ z odstgpami pomigdzy otworami montazowymi
zestawu pompowego.

Plyta zostanie zamontowana w taki sposob, aby nie dopusci¢ do powstawania pustek wypetnionych
powietrzem.

Materiat obudowy pompy spetnia¢ bedzie kryteria ochrony Srodowiska i kryteria przepompowywane;j
cieczy. Pompa bedzie w stanie pracowa¢ w warunkach podwyzszonego cisnienia podczas normalnej
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eksploatacji oraz w warunkach utrudnionych spowodowanych naptywem cieczy z zawartoscia elementéw
statych.

Potaczenia znajdujace si¢ po stronie ssacej i tlocznej winny by¢ wykonane w taki sposdb, aby mozliwe
byto ich przekrgcenie pod katem 90°.

Wirniki pomp wykonane beda z materiatow odpornych na korozje, powleczone twarda powtloka
odporng na $cieranie przez pompowane medium (woda z piaskiem), jak utwardzona stal narzedziowa.
Wykonawca dobierze odpowiedni do zastosowania materiat.

Uktad przekazywania napgdu sklada¢ si¢ bedzie albo z walu mocno zespolonego z wirnikiem i z
koncéwka watu silnikowego, badz z walu potaczonego z wirnikiem pompy i koncéwka walu silnikowego
poprzez uszczelnione 1 nasmarowane potaczenie sworzniowe. Dostgp do zespotu napedowego bedzie mozliwy
bez koniecznoS$ci rozbierania obudowy pompy.

Do uszczelnienia watu uzyte zostang uszczelki mechaniczne.

Miejsca podnoszenia pomp zostana czytelnie zaznaczone na urzadzeniach i dobrane tak, aby zapewnic
mozliwos¢ bezpiecznego, zrobwnowazonego podniesienia.

Pompy zostana dostarczone z elektronicznym i mechanicznym zabezpieczeniem przed wzrostem
ci$nienia oraz suchobiegiem.

Pompy, plyty nosne i inne elementy zostana pokryte farbami wedlug wytycznych przedstawionych w
rozdziale niniejszej SST pt. ,,Wymagania stawiane malowaniu urzadzen” - powierzchnia typu ‘C’.

Lozyska i srodki smarne

Rozmiar tozysk nalezy dobra¢, przyjmujac, ze czas ich pracy w zadanych warunkach wynosi¢ bgdzie
100.000 godzin roboczych.

Lozyska nalezy odpowiednio nasmarowac i wlasciwie zabezpieczy¢ przed ingerencja wilgoci, kurzu i
piasku oraz szczego6lnych warunkow klimatycznych panujacych w otoczeniu.

Wszystkie lozyska kulowe i rolkowe, lacznie z tymi uszczelnionymi na state, powinny by¢
przystosowane do smarowania cisnieniowego a odpowiednie smarownice ci$nieniowe zostang dostarczone.
Lozyska uzyte w silnikach i urzadzeniach zatapialnych nie bgda smarowane cisnieniowo.

Do wszystkich punktéw smarowania zapewniony zostanie latwy dostep. Jesli bedzie to konieczne,
nalezy zamontowac platformy umozliwiajace dostgp do takich punktow.

Rodzaj uzytego $rodka smarnego i okres smarowania (powinny one by¢ jak najrzadsze) dla kazdego
elementu urzadzenia powinien zostaé zaznaczony na harmonogramie prac konserwacyjnych i zalaczony w
Instrukcjach Obstugi.

Lista zalecanych $rodkéw smarnych i ich zamienniki powinny zosta¢ zamieszczone w Instrukcjach
Obstugi.

Przekladnie

Zastosowane przektadnie zostana catkowicie obudowane. Solidnie wykonane, bg¢da si¢ nadawaty do
ciaglej pracy w cigzkich warunkach. Wyposazone zostana w kulowe i/lub watkowe lozyska. Lozyska stozkowe
zostang zastosowane woOwczas, gdy pojawi si¢ konieczno$¢ zrownowazenia wystgpujacego obcigzenia
wzdtuznego.
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Kota przektadni wykonane zostana z wysokiej jakosci odlewow stalowych, dokladnie wyfrezowane,
odpowiednio wzmocnione i umieszczone z wysoka doktadnoscia. Zapewni to optymalng eksploatacjg przektadni
oraz jej dluga zywotnos¢.

Uszczelnienia o przedluzonej zywotnosci, chroniace przed wydostaniem si¢ smaru i wniknigciem
kurzu, piasku i wilgoci, zostang zalozone na wejsciu i wyjsciu watlu. Rury i otwory odpowietrznikéw zostang
uszczelnione przed przeniknigciem zanieczyszczen smarow.

Zastosowane zostana wzierniki do sprawdzania poziomu oleju z zaznaczonym minimalnym i
maksymalnym poziomem. Wzierniki zamontowa¢ w miejscu umozliwiajacym tatwa kontrolg. Dostarczone
zostang zamknigcia wlewow oleju i korki spustowe.

Wykonawca upewni sig, ze $rodek smarny wprowadzony do urzadzenia i wyspecyfikowany w
instrukcji  obstugi, nadaje si¢ do dlugotrwalej eksploatacji w temperaturze otoczenia do 55°C bez
niebezpieczenstwa jego przegrzania.

Chtodzenie realizowane bedzie na zasadzie konwekcji, bez stosowania jakichkolwiek tarcz
chtodzacych lub wentylatorow. Mozliwe jest zastosowanie innego dopuszczalnego chtodzenia.

Obudowa skrzyni musi by¢ tak skonstruowana, aby mozliwy byt tatwy dostgp w celach serwisowych.

Przektadnie zaopatrzone zostana w szczegdtowe dane techniczne, tacznie z maksymalna predkoscia
obrotowa watu, moc na wyjsciu i temperatura otoczenia.

Przektadnie spetnia¢ beda ponizsze zalecenia:
- zatozona w projekcie temperatura otoczenia zawiera si¢ w przedziale do 55°C,

- poziom halasu przy 120% wykorzystania mocy na wyjsciu i przy temperaturze otoczenia 55°C
nie moze przekroczy¢ 80 dB w odlegtosci 1 m,

- przektadnie posiada¢ beda zywotnos¢ dwukrotnie wyzsza od zywotnosci przyporzadkowanych
im tozysk, pracujacych w podobnych obcigzeniach.

5.1.13.10. Wythumienie halasu

Wszystkie urzadzenia powinny pracowaé cicho. Poziom hatasu w pomieszczeniach nie powinien
przekracza¢ 85 decybeli (+5% na halasy spoza spektrum czgstotliwosci styszalnych, mierzonych w $rodku
pasma). Hatas mierzony bedzie z odleglo$ci 3 m od urzadzenia podczas jego startu, pracy i zatrzymywania.
Poziom hatasu na zewnatrz budynkéw nie moze przekracza¢ 60 decybeli (+5% na hatasy spoza spektrum
czestotliwosci styszalnych, mierzonych w §rodku pasma). Pomiar prowadzony bedzie z odlegtos$ci 3 m od $cian
zewngtrznej budynku. Pomiary poziomu hatasu przeprowadzone zostana na placu budowy, po zakonczeniu prac
montazowych celem sprawdzenia, czy instalacja spelnia wymogi dot. glosnosci. Urzadzenie nie spelniajace ww.
normatywow zostanie odrzucone, chyba, ze zostanie poddane stosownej modyfikacji na koszt Wykonawcy do
dnia odbioru instalacji.

5.1.13.11. Malowanie i ochrona metalu

Wszystkie elementy wyposazenia nalezy pomalowac lub zabezpieczyé w odpowiedni sposob. Na
Wykonawcy Kontraktu spoczywa obowiazek zaznajomienia wszystkich dostawcow z wymogami dotyczacymi
farb ochronnych i innych pokry¢ ochronnych na dostarczanych przez nich produktach.

Wszystkie potyskujace czegsci metalowe, przed transportem zostana pokryte odpowiednig warstwa

ochronng i wlasciwie zabezpieczone na czas transportu na Plac Budowy. Po ich zamontowaniu zostana one
starannie wyczyszczone.

Cynkowanie
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Proces cynkowania odbywac sig bedzie poprzez ,,goraca kapiel” cynkowa.

Nalezy zwrdci¢ uwage na cynkowane drobne elementy. Wprowadzone zostanie odpowiednie
zabezpieczenie polegajace na wypelnianiu, odpowietrzaniu i plukaniu podzespotdow zawierajacych puste
przestrzenie. Otwory wentylacyjne zostana odpowiednio zaczopowane po zakonczeniu cynkowania.

Wszelkie usterki na powierzchni stali, takie jak zarysowania, rozwarstwienia powierzchni, obtarcia i
faldy nalezy usunaé. Wszelkie wiercenia, przecigcia, spawy, uksztaltowania i koncowa obrobka zostanie
wykonana przed ocynkowaniem elementu. Powierzchnia elementu stalowego, przed ocynkowaniem, musi by¢
wolna od nagaru po spawaniu, farby, oleju, woskéw i1 podobnych zanieczyszczen. Elementy te nalezy poddaé
kapieli w rozcienczonym kwasie siarkowym lub solnym po uprzednim optukaniu woda i kapieli w kwasie
fosforowym. Nastgpnie musza zosta¢ dokladnie umyte, przetrzymane w piecu grzewczym i zanurzone w
roztopionym cynku i wyszczotkowane po to, aby cata powierzchnia metalu zostata doktadnie i rownomiernie
pokryta a przyrost masy po zanurzeniu w kapieli wynosit minimum 610 g/m2 powierzchni cynkowanej (z
wyjatkiem rur w, przypadku ktérych minimalny przyrost masy wynosi 460g/m2).

Po wyjeciu z kapieli, nowa powierzchnia powinna by¢ gtadka, jednolita, bez nieostonigtych miejsc,
grudek, pecherzy i pozostatosci topnikow, popiotu. Krawedzie powinny by¢ czyste a powierzchnie jasniejace.

Sruby, nakretki i podktadki rowniez powinny by¢ poddane kapieli cynkowej a nastepnie odwirowane.
Przed cynkowaniem nakretki powinny zosta¢ nagwintowane do rozmiaru wigkszego o okoto 0,4 mm za$ gwinty
naoliwione, aby mozliwe bylo r¢czne nakrecenie catej nakretki na Srubg.

Do roztadunku i montazu nalezy uzywac¢ nylonowych paséow. Elementy ocynkowane magazynowane w
miejscu produkcji lub na Placu Budowy, uktada¢ nalezy w taki sposob, aby zapewni¢ odpowiednia wentylacjg
wszystkich powierzchni i aby uniknaé¢ powstawania nalotu na skutek pojawienia si¢ wilgoci.

Niewielkie powierzchnie ocynkowane, ktore ulegly uszkodzeniu nalezy naprawié¢ poprzez:

a) Oczyszczenie powierzchni kazdego spawu z nalotu i doktadnie wyczysci¢ szczotka druciana
by otrzymac¢ czysta powierzchnig.

b) Nalozenie dwoch warstw wzbogaconej cynkiem farby (nie mniej niz 90% cynku na
wysuszonej powierzchni) lub przylozenie preta lub proszku ze stopem cynku do uszkodzonej powierzchni i jej
podgrzanie do temperatury 300 °C.

W przypadku, gdy powierzchnie ocynkowanych elementéw stalowych narazone sa na kontakt z
agresywnymi roztworami i czynnikami atmosferycznymi, otrzymaja one dodatkowa ochrong w postaci powtok
malarskich.

5.2. Szczegélowe zasady wykonania robét

Wykonawstwo Robot prowadzi¢ zgodnie z projektem i obowiazujacymi przepisami prowadzenia robot
i bhp. Do urzadzenia gotowego dotaczy¢ DTR z wykazem elementow z danymi technicznymi i numerami
katalogowymi. Urzadzenia montowac zgodnie z wytycznymi producenta. Wykonaé podlaczenia urzadzenia do
poszczegblnych rurociagdéw. Po dokonaniu montazu nalezy przeprowadzi¢ rozruch.

Zakres robdt zwiazany z dostawami, montazem i rozruchem maszyn, urzadzen i sieci technologicznych
w obiektach oczyszczalni $ciekdw do wykonania w ramach niniejszego kontraktu obejmuje:

1. Montaz rurociagow technologicznych;
2. Dostawe i montaz maszyn i urzadzen;
3. Wykonanie zasilania elektrycznego urzadzen;

b

Wykonanie instalacji sterowania i automatyki, montaz aparatury AKPiA;
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5. Sprawdzenie dziatania napedow urzadzen;

6. Sprawdzenie dziatania systemu sterowania urzadzeniami;
7. Sprawdzenie prawidlowosci przekazywanych sygnalow sterujacych;
8. Rozruch maszyn i urzadzen:
. mechaniczny,
. hydrauliczny,
. technologiczny.
9. Sprawdzenie prawidtowosci dziatania systemu regulacji i monitoringu pracy urzadzen oraz

systemu raportow.

5.2.1. Rurociagi technologiczne

5.2.1.2. Rurociagi tloczne i ssawne

Sposob montazu i ukladania oraz przejscia przewodow przez $ciany obiektow winien by¢ zgodny z
instrukcjami producenta.

Przewody nalezy uktada¢ na rzednej projektowane;.

Przewody nalezy uzbroi¢ w armaturg okreslona w Dokumentacji projektowe;j.

Potaczenie rur nalezy wykona¢ za pomoca zgrzewow doczotowych, zlaczy elektrooporowych lub
polaczen kotnierzowych. Polaczenie rurociagbw PE z rurociagami istniejacymi wykona¢ z ksztaltek w

wykonaniu nieroztacznym, zabezpieczajacym przed wysunigciem rurociagu PE ze zlacza. Potaczenia
kothierzowe winny by¢ zabezpieczone tasma termokurczliwa.

5.2.2. Maszyny i urzadzenia technologiczne

Przed przystapieniem do robot potwierdzi¢ rozwigzania zawarte w dokumentacji u dostawcy
technologii.

Rurociagi technologiczne podtaczy¢ do maszyn i urzadzen zgodnie z wytycznymi dostawcy urzadzen.

Przejscia rurociagdw przez $ciany obiektu wykonaé¢ zgodnie z wytycznymi producenta rur i przejs$é
szczelnych.

Montaz maszyn i urzadzen wykona¢ wg wytycznych producenta urzadzen. Zasilanie elektryczne i
sterowanie oraz mocowanie kabli zasilajacych wykonaé na podstawie projektu konstrukcyjnego.

Montaz rurociagéw prowadzi¢ po zainstalowaniu urzadzen.

Podczas wykonywania $cian kanalow nalezy wykona¢ przepusty kablowe wg projektu
konstrukcyjnego. W przepustach pozostawi¢ drut do przeciagnigcia kabli.

Mocowanie maszyn i urzadzen wykona¢ acznie z wykonaniem i mocowaniem rurociagdw. Podane w

projektach konstrukcyjnych odleglosci osi rurociagéw od $cian obiektow moga ulec zmianie w zalezno$ci od
zastosowanych maszyn i urzadzen. Odleglosci nalezy dopasowaé do montowanych maszyn i urzadzen.
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Posadzki wykona¢ z materiatow latwo zmywalnych (zywice epoksydowe) o wytrzymatosci 3000
kg/m2, spadki posadzek wyprofilowac¢ 0,5 % w kierunku wpustow, Sciany do wysokosci 2 m. nad posadzka
wykona¢ z materiatow tatwo zmywalnych.

5.3. Rozruch— informacje ogélne

Zakres kontraktu obejmuje wykonanie rozruchu mechanicznego i technologicznego oraz przekazanie
do eksploatacji stacji uzdatniania wody po modernizacji.

Sposob przeprowadzenia rozruchu winien uwzglgdnia¢ uwarunkowania budowy na kazdym etapie
realizacji robdt zwiazane z pelnym wykonaniem kontraktu oraz uwarunkowania wynikajace z biezacej
eksploatacji dostarczanych systemow, instalacji maszyn i urzadzen.

Celem rozruchu jest uruchomienie nowo wybudowanych i modernizowanych obiektow stacji,
sprawdzenie tych obiektow oraz zainstalowanych urzadzen pod pelnym obciazeniem oraz ich zintegrowanie z
istniejacymi obiektami oraz ciaggami technologicznymi stacji. Ponadto celem rozruchu jest ustalenie
optymalnych parametréw technologicznych pracy stacji, zapewniajacych osiagnigcie wymaganego efektu
uzdatniania wody.

W czasie rozruchu nalezy sprawdzi¢ instalacje pod obciazeniem przy pelnej kontroli laboratoryjnej
parametrow technologicznych uzdatniania wody.

Modernizowana stacja moze by¢ przekazana do eksploatacji tylko wtedy, gdy bedzie pracowata
zadowalajaco w odpowiednio dlugim okresie prébnym oraz, gdy wszystkie jej urzadzenia i obiekty beda
odpowiadaty warunkom bezpieczenstwa i higieny pracy.

Rozruch zakonczy sig, gdy wstgpna eksploatacja stacji wykaze prawidtowa prace wszystkich urzadzen,
maszyn, instalacji i calych ciagéw technologicznych, a parametry dla wody uzdatnionej beda ustabilizowane i
zgodne z zalozeniami projektowymi. Jako koncowa fazg¢ rozruchu ustala si¢ 72 godzinna, nieprzerwana i
skuteczna pracg catej stacji.

Rozruch konczy sig¢ sprawozdaniem oraz przekazaniem Zamawiajacemu dokumentacji przebiegu i
zakonczenia prac rozruchowych. W zakres dokumentacji, poza protokotami i sprawozdaniami okreslonymi w
SIWZ, wchodzi opracowanie dokumentéow niezbednych do uzyskania przez Uzytkownika pozwolenia na
uzytkowanie, ogolna instrukcja eksploatacji, instrukcje stanowiskowe bezpiecznej obstugi poszczegdlnych
obiektow i urzadzen, instrukcja przeciwpozarowa, instrukcja udzielania pierwszej pomocy w naglych
wypadkach) i wszelkie inne instrukcje.niezbgdne do prawidtlowego uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST- 00 ,,Wymagania Ogdlne".

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru wszystkie badania i atesty gwarancji wystawione przez
producenta na stosowane materialy, potwierdzajace, ze materialy spetniaja warunki techniczne wymagane przez
zZwiazane normy.

6.1. Kontrola i badania w trakcie wykonywania robét

Badania w czasie prowadzenia robdt polegaja na sprawdzeniu przez Inspektora Nadzoru, na biezaco, w
miar¢ postgpu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materialow i zgodnosci wykonywanych robot z
Projektem i wymaganiami niniejszej Specyfikacji.

W trakcie realizacji robot Inspektor Nadzoru prowadzil bedzie kontrole biezace w miarg postepow

robot. Kontrola obejmuje na biezaco wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw robdt i procesu
technologicznego, oraz zaakceptowanie wynikow badan laboratoryjnych Wykonawcy.
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6.1.1. Kontrola jako$ci materialow

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i prowadzi na swoj koszt kontrolg ilosciowa i
jako$ciowa ich dostaw. Program tych badan Wykonawca uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru.

Badania laboratoryjne musza obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materialow podanych w
niniejszych SST, a czgstotliwo§¢ ich wykonywania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i
reprezentatywnych wynikow dla catosci wbudowanych lub zgromadzonych materiatow. Wyniki badan
Wykonawca przekazuje Inspektorowi Nadzoru.

Jesli Wykonawca robdt nie dysponuje mozliwosciami do przeprowadzenia badan laboratoryjnych to
powinien zaproponowaé¢ wykonawcg tych badan do akceptacji Inspektorowi Nadzoru.

Jesli Inspektor Nadzoru uzna to za konieczne, niezaleznie od badan realizowanych przez Wykonawcg,
moze prowadzi¢ dodatkowe badania materialow.

W kazdym przypadku wystapienia watpliwosci co do jakosci dostarczonych materiatlow, dostawy
watpliwej jakosci nie nalezy wbudowywaé, nalezy ztozy¢ ja na oddzielnym miejscu sktadowania i wykonaé
badania. Dalsze postgpowanie w zaleznosci od wynikow badan nalezy uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru.

Badania podstawowych cech dostarczanych materiatow prowadzi Wykonawca z ustalona
czestotliwoscia i zakresem..

Materiaty przeznaczone do wbudowania powinny posiadac¢ atest producenta oraz uzyska¢ kazdorazowo
przed wbudowaniem akceptacjg Inzyniera z wpisem do dziennika budowy.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru wszystkie badania i atesty gwarancji wystawione przez

producenta na stosowane materialy, potwierdzajace, ze materialy spetniaja warunki techniczne wymagane przez
zZwiazane normy.

6.1.2. Kontrola Robot

W szczegolnoscei kontrola powinna obejmowac:

. sprawdzenie zgodno$ci z wykonanych robdt z dokumentacja projektowa
. sprawdzenie prawidlowosci utozenia przewodow,
. sprawdzenie prawidlowos$ci uszczelniania przewodow i ich podiaczen do maszyn i urzadzen,

6.3. Sprawdzenie szczelnoS$ci

Badanie szczelno$ci przewoddw nalezy przeprowadzié:

e dla kanalizacji grawitacyjnej zgodnie z PN-EN 1610 Budowa i badania przewodow
kanalizacyjnych

e dla kanalizacji ci$nieniowej zgodnie z PN-EN 1671:2001 Zewngtrzne systemy kanalizacji
ci$nieniowej

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST- 00 ,,Wymagania ogolne".

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady i wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST - 00 ,,Wymagania Ogolne".
Odbior Robot moze nastapi¢ tylko w przypadku pozytywnego wyniku przeprowadzonych prob i

pomiarow, jak rowniez stwierdzenia wykonania prac zgodnie z Dokumentacja projektowa, poleceniami
Inspektora Nadzoru a takze odpowiednimi normami i przepisami.
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8.1. Rodzaje odbiorow roboét

Roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:

e odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
e odbiorowi czgsciowemu,
e odbiorowi koncowemu.

8.2. Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci

wykonywanych robét, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu begdzie dokonany przez Inzyniera w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postgpu robot.

Gotowos¢ danej czgsci robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Jako$¢ i ilo$¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier
na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych czgsci robot. Odbioru cze$ciowego
robot dokonuje sig wg zasad, jak przy odbiorze koncowym robdt. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.
Wszelkie ptatnosci realizowane beda zgodnie z Umowa.

84. Odbior koncowy robét

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego begdzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pi§mie o tym fakcie Inzyniera.

Odbior koncowy robot nastagpi w terminie ustalonym w dokumentach kontraktu, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robot i przyjecia dokumentdow, o ktorych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru koncowego robot dokona Inzynier przy udziale Zamawiajacego w obecnosci Wykonawcy.
Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow
badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robot z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru koncowego robdt, komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych i
rob6t poprawkowych.

84.2. Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokoét odbioru koncowego
robot, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowiazany przygotowaé nastgpujace dokumenty:

o dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami oraz dokumentacj¢ dodatkowa, jesli
zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

e procedury i ustalenia technologiczne,

e  dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),
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e  wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST,

e opini¢ technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw
zataczonych dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ,

o rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii

telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoly odbioru i przekazania
tych robot wilascicielom urzadzen,

e geodezyjna inwentaryzacj¢ powykonawcza robdt i sieci uzbrojenia terenu,

e kopig mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

o Instrukcje obstugi i eksploatacji, dokumentacja techniczna dostarczonych linii
technologicznych i urzadzen.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bgda
gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisjg roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robdt uzupehiajacych zostanie wyznaczony przez komisje,
ktora stwierdzi ich wykonanie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady 1 wymagania ogolne dotyczace ptatnosci podano w ST - 00 ,,Wymagania Ogolne"

Wszelkie platnosci realizowane bgda zgodnie z Umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 1401-1:1999 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Podziemne

bezcisnieniowe systemy przewodowe z niezmigkczonego poli(chlorku winylu) (PVC-U)

do odwadniania i kanalizacji. Wymagania dotyczace rur, ksztattek i systemu

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania

podstawowe.

PN-B-03210:1997/Az1:2002 Konstrukcje stalowe. Zbiorniki walcowe pionowe na ciecze. Projektowanie i
wykonanie.

PN-84/B-06210 Konstrukcje stalowe. Zbiorniki walcowe pionowe na ciecze. Wymagania i badania.

PN-EN 10088:2005  Stale odporne na korozj¢ — norma wieloarkuszowa.
PN-70/N-01270 — wytyczne znakowania rurociagow

10.2. Inne

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST — 02

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT W ZAKRESIE LINII KABLOWYCH NN,
STEROWNICZYCH, OSWIETLENIA TERENU I INSTALACIJI AKPiA

Kod CPV -45231
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Warunkéw Wykonania i Odbioru

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej (SST - 02) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru linii kablowych NN, sterowniczych, o$wietlenia terenu i instalacji AKPiA, ktore zostang
wykonane w ramach kontraktu pn. . ,Modernizacja stacji uzdatniania wody w miejscowosci Stanistawowo, gm.
Serock”.

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacje techniczng (SST - 02) Wykonania i Odbioru Linii kablowych NN,
sterowniczych, o$wietlenia terenu i kanalizacji kablowych oraz instalacji AKPiA - jako czgs¢ Dokumentow
Przetargowych i Kontraktowych, nalezy odczytywa¢ i rozumieé w odniesieniu do robot objetych kontraktem
wskazanym w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania szczegdtowe dla linii kablowych NN,
sterowniczych, o§wietlenia terenu i kanalizacji kablowych oraz instalacji AKPiA ujetej w pkt.1.3.

13. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie linii kablowych NN, sterowniczych, o$wietlenia terenu i instalacji AKPiA w obiektach i
robotach ujgtych w dokumentacji projektowej dla zamoéwienia pn.: . ,,Modernizacja stacji uzdatniania wody w
miejscowosci Stanistawowo, gm. Serock”.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania n.w. czynnoSci:

— montazu rozdzielnic,

- montazu tablicy pomiaru energii,

— uktadania kabli NN, obwodow o$wietleniowych i sterowniczych,

- montazu czujnikdéw i sygnalizatoréw,

— wykonania magistrali uziemiajacej,

- montazu grzejnikow elektrycznych

— wykonania préb i badan

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami
podanymi w pkt. 10 niniejszej SST i z definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej ST-00
"Wymagania ogdlne",
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano ST-00 "Wymagania ogdlne".

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny =za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ =z
Kontraktem, Dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
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2. MATERIALY

Wszelkie nazwy wlasne produktéw i materialdow przywolane w specyfikacji stuza ustaleniu pozadanego
standardu wykonania i okre§lenia wilasciwosci 1 wymogoéw technicznych zatozonych w dokumentacji
technicznej dla projektowanych rozwiazan.

Dopuszcza si¢ zamieszczenie rozwiazan w oparciu o produkty (wyroby) innych producentéw pod
warunkiem:

— spetniania tych samych wiasciwosci technicznych,

— przedstawienia zamiennych rozwiazan na piSmie (dane techniczne, atesty, dopuszczenia do
stosowania, uzyskanie akceptacji Inspektora Nadzoru).

Do wykonania i montazu instalacji i urzadzen elektrycznych oraz AKPiA w obiektach budowlanych
nalezy stosowac przewody, kable, osprzet oraz aparaturg i urzadzenia elektryczne posiadajace dopuszczenie do
stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje si¢ wyroby, dla ktorych producent lub jego
upowazniony przedstawiciel:

— dokonat oceny zgodnosci z wymaganiami dokumentu odniesienia wedtug okreslonego systemu oceny
zgodnosci,

— wydat deklaracj¢ zgodnosci z dokumentami odniesienia, takimi jak: zharmonizowane specyfikacje
techniczne, normy opracowane przez Migdzynarodowa Komisj¢ Elektrotechniczna (IEC) i wprowadzone do
zbioru Polskich Norm, normy krajowe opracowane z uwzglednieniem przepisow bezpieczenstwa
Migdzynarodowej Komisji ds. Przepisow Dotyczacych Zatwierdzenia Sprzgtu Elektrycznego (CEE), aprobaty
techniczne,

— oznakowat wyroby znakiem CE lub znakiem budowlanym B zgodnie z obowiazujacymi przepisami,

— wydat deklaracj¢ zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, dla wyrobu umieszczonego w
okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa,

— wydal oswiadczenie, ze zapewniono zgodno§¢ wyrobu budowlanego, dopuszczonego do
jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym, z indywidualng dokumentacja projektowa, sporzadzong
przez projektanta obiektu lub z nim uzgodniona.

Zastosowanie innych wyroboéw, wyzej nie wymienionych, jest mozliwe pod warunkiem posiadania
przez nie dopuszczenia do stosowania w budownictwie i uwzglednienia ich w zatwierdzonym projekcie

dotyczacym montazu urzadzen elektroenergetycznych w obiekcie budowlanym.

Wszystkie materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych):

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST-00 ,,Wymagania Ogélne”.

Sprz¢t powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow 1 iloSci wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot.
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Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdt.
4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej ST-00 ,,Wymagania
Ogdlne .

Do transportu mozna uzy¢ dowolnych $rodkéw transportowych. zaakceptowanych przez Inspektora
Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robdt podano w ST-00 ,,Wymagania Ogdlne”.

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektorowi Nadzoru projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bgda wykonywane roboty instalacyjne.
5.1. Trasowanie

Trasa instalacji elektrycznych winna przebiega¢ bezkolizyjnie z innymi instalacjami i urzadzeniami,
powinna by¢ przejrzysta, prosta i dostgpna dla prawidlowej konserwacji oraz remontow. Nalezy dazy¢ aby
przebiegata w liniach poziomych i pionowych.

5.2. Montaz Kkonstrukecji wsporczych oraz uchwytéw

Konstrukcje wsporcze iuchwyty przewidziane do ulozenia na nich instalacji elektrycznych, bez
wzgledu na rodzaj instalacji, powinny by¢ zamocowane do podloza w sposob trwaty, uwzgledniajacy warunki
lokalne i technologiczne, w jakich dana instalacja bgdzie pracowaé oraz sam rodzaj instalacji.

5.3. PrzejScia przez Sciany i stropy
Przejscia przez $ciany i stropy powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania:

— wszystkie przejscia obwodow instalacji elektrycznych przez Sciany, stropy itp. musza by¢ chronione
przed uszkodzeniami,

— przejscia te nalezy wykonywac¢ w  przepustach rurowych,

— przejscia pomigedzy pomieszczeniami o réznych atmosferach powinny by¢ wykonywane w  sposob
szczelny, zapewniajacy nie przedostawanie si¢ wyziewow,

— obwody instalacji elektrycznych przechodzac przez podlogi musza by¢ chronione do wysokosci
bezpiecznej przed przypadkowymi uszkodzeniami. Jako ostony przed uszkodzeniami mechanicznymi nalezy
stosowac rury stalowe, rury z tworzyw sztucznych, korytka blaszane itp.

5.4. Montaz sprzetu, osprzetu i opraw oSwietleniowych

Sprzet iosprzet instalacyjny nalezy mocowaé do podloza w sposob trwaly zapewniajacy mocne
i bezpieczne jego osadzenie.

Do mocowania sprzgtu iosprzgtu moga shuzy¢ konstrukcje wsporcze lub konsolki osadzone na
podtozu, przyspawane do stalowych elementow konstrukcji budowlanych lub przykrecone do podioza za
pomoca kotkéw i §rub rozporowych oraz kotkdéw wstrzeliwanych. Uchwyty (haki) dla opraw zwieszakowych
montowane w stropach nalezy mocowac przez wkrecanie w metalowy kotek rozporowy lub wbetonowanie. Nie
dopuszcza si¢ mocowania hakéw za pomoca kotkéw rozporowych z tworzywa sztucznego.
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Zawieszenie opraw zawieszakowych powinno umozliwia¢ ruch wahadtowy oprawy.

Przewody opraw o$wietleniowych nalezy taczy¢ z przewodami wypustow za pomoca zltaczy Swieczni-
kowych.

5.5. Podejscie do odbiornikéw

Podejscia instalacji elektrycznych do odbiornikow nalezy wykonywa¢ w elastycznych rurach
ochronnych w miejscach bezkolizyjnych, bezpiecznych oraz w sposob estetyczny.

Podejscia do przewodéw ulozonych w podlodze nalezy wykonywa¢ w rurach stalowych,
zamocowanych pod powierzchnia podlogi albo w specjalnie do tego celu przewidzianych kanatach. Rury
i kanaly musza spelnia¢ odpowiednie warunki wytrzymatosciowe iby¢ wyprowadzone ponad podiloge do
wysokosci koniecznej dla danego odbiornika.

Do odbiornikéw zasilanych od géry nalezy stosowac podejscia zwieszakowe. Sa to najczesciej oprawy
o$wietleniowe lub odbiorniki zasilane z instalacji zawieszonych na drabinkach lub korytkach kablowych.
Podejscia zwieszakowe nalezy wykonywaé jako sztywne, lub elastyczne w zalezno$ci od warunkoéw
technologicznych i rodzaju wykonywanej instalacji.

Do odbiornikéw zamocowanych na $cianach, stropach lub konstrukcjach podejs$cia nalezy wykonywac
przewodami utozonymi na tych $cianach, stropach lub konstrukcjach budowlanych, a takze na innego rodzaju
podtozach np. ksztattowniki, korytka itp.

Podejscia nalezy wykonaé poprzez wprowadzenie kabla bezposrednio do puszki zaciskowe;j silnika lub
innego urzadzenia, lub w przypadku odbiornikéw pracujacych w zatopieniu, poprzez skrzynke przejsciowa..

Skrzynki przejsciowe sa to skrzynki z materiatu izolacyjnego o IP55 zainstalowane na konstrukcji
wsporczej, na $cianie lub na barierce danego obiektu. W skrzynce przej$ciowej nalezy zamontowacé zaciski
rzegdowe, ktore beda stuzy¢ do polaczenia kabla zasilajacego z kablem fabrycznym urzadzenia.

5.6. Ukladanie przewodow

Przewody  izolowane  kabelkowe w  komorach  technologicznych  nalezy = wykonac
w wykonaniu szczelnym.

Przy wykonywaniu instalacji szczelnej nalezy przewody i kable uszczelnia¢ w sprzecie i osprzecie oraz
aparatach za pomoca dlawikow. Srednica dlawicy iotworu uszczelniajacego pierscienia powinna byé
dostosowana do S$rednicy zewngtrznej przewodu lub kabla. Po dokreceniu dlawic zaleca si¢ dodatkowe
uszczelnianie ich za pomoca odpowiednich uszczelniaczy.

5.7. Laczenie przewododw i kabli

W instalacjach elektrycznych wngtrzowych taczenia przewodow nalezy dokonywaé w sprzecie
i osprzecie instalacyjnym 1w odbiornikach. Nie wolno stosowaé polaczen skrecanych. W przypadku gdy
odbiorniki elektryczne maja wyprowadzone fabrycznie na zewnatrz przewody, a samo ich podtaczenie do
instalacji nie zostato opracowane w projekcie, sposob podtaczenia nalezy uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru.

Przewody musza by¢ ulozone swobodnie i nie moga by¢ narazone na naciagi i dodatkowe naprezenia.
Do danego zacisku nalezy przytaczy¢ przewody o rodzaju wykonania, przekroju i liczbie dla jakich zacisk ten
jest przystosowany.

W przypadku zastosowania zaciskow, do ktorych przewody sa przylaczone za pomoca oczek,
pomiedzy oczkiem anakrgtka oraz pomiedzy oczkami powinny znajdowaé si¢ podkladki metalowe
zabezpieczone przed korozja w sposob umozliwiajacy przeptyw pradu. Diugos¢ odizolowanej zyly przewodu
powinna zapewnia¢ prawidtowe przytaczenie.
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Zdejmowanie izolacji ioczyszczenie przewodu nie moze powodowac uszkodzen mechanicznych.
W przypadku stosowania zyt ocynowanych proces czyszczenia nie powinien uszkadza¢ warstwy cyny.
5.8. Montaz rozdzielni tablic i skrzynek rozdzielczych

Przed przystapieniem do montazu urzadzen przykrecanych na konstrukcjach wsporczych dostarczanych
oddzielnie nalezy konstrukcje te mocowaé do podtoza w sposob podany w dokumentacji.

Urzadzenia skrzynkowe dostarczone na miejsce montazu wraz z przykrecong do nich konstrukcja
wsporcza nalezy wstawi¢ w przygotowane otwory i zala¢ betonem.

Tablice w obudowie nasciennej lub zaglebionej nalezy przykrgca¢ do kotew lub konstrukceji
wsporczych zamocowanych w podtozu.

Po zamontowaniu urzadzenia nalezy:
- zainstalowac aparaty zdjete na czas transportu i dostarczone w oddzielnych opakowaniach,

- dokreci¢ w sposob pewny wszystkie §ruby i wkrety w potaczeniach elektrycznych i zatozyé ostony
zdjete w mechanicznych, czasie montazu

- podlaczy¢ obwody zewngtrzne

- podlaczy¢ przewody ochronne

5.9. Linie kablowe

Uktada¢ w kanalizacji kablowej, w kanatach kablowych i w ziemi (wg normy N SEP-E-004). Linie
kablowe sterownicze i sygnalizacyjne, w zalezno$ci od funkcji, nalezy wprowadzi¢ do urzadzen lub zakonczy¢
w skrzynkach sterowania miejscowego. Potaczenia z urzadzeniami zatapialnymi nalezy wykonaé¢ w skrzynkach
przejsciowych opisanych przy podejsciach do odbiornikow.

Skrzynki sterowania miejscowego nalezy instalowa¢ w poblizu sterowanego napedu na konstrukcjach
wsporczych . Podobnie nalezy instalowac przyciski awaryjne.

Wyzej opisane skrzynki nalezy ostoni¢ daszkami ochronnymi z blachy nierdzewnej lub aluminiowe;.

Skrzynki sterowania miejscowego oraz przyciski awaryjne nalezy instalowa¢ na wysokosci 1,2 m.
Konstrukcje wsporcze nalezy wykona¢ z materiatdéw odpornych na korozje.

Na wszystkich kablach ulozonych w kanalizacji kablowej oraz w ziemi nalezy zalozy¢ oznaczniki
kablowe.
5.10. Linie zasilajace o§wietlenie

Linie zasilajace o$wietlenie terenu wciagna¢ do kanalizacji kablowej lub utozy¢ w ziemi (wg normy N
SEP-E-004) i podtaczy¢ do stlupéw oswietleniowych montowanych na fundamentach prefabrykowanych.
Zasilenie instalacji oswietlenia terenu nalezy przeprowadzi¢ z pola o$wietlenia terenu w rozdzielnicy NN stacji
transformatorowe;.

W pomieszczeniach technologicznych instalacje o$wietlenia nalezy wykonaé przewodami
kabelkowymi typu YDY uktadanymi na tynku z osprzgtem szczelnym.

5.11. Kanalizacja kablowa

Dla rozprowadzenia kabli zasilajacych, sterowniczych, sygnalizacyjnych i pomiarowych po terenie
stacji nalezy wykona¢ kanalizacj¢ kablowa z rur PVC (zgodnie z ZN-96/TP SA-11).
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Rury kanalizacji nalezy taczy¢ ztaczkami z uszczelka gumowa wg normy ZN-96/TPSA-20. Kanalizacja
powinna by¢ uktadana ze spadkiem minimum 0,2-0,3 % w kierunku wciagania kabli.. W kazdej studni, z ktorej
jest wykonane wprowadzenie kabli do budynku w pokrywach studzien nalezy umieszczaé wietrzniki. W
pozostatych ciagach, w co drugiej studni

5.12. Magistrala uziemiajaca

Wszystkie obiekty na terenie stacji beda wyposazone w uziom fundamentowy. Uziomy te nalezy
polaczy¢ miedzy soba magistralg uziemiajaca. Nalezy rozprowadzi¢ ja po terenie stacji w kanalizacji kablowe;.

5.13.  Ochrona przeciwprzepigeciowa

W celu ochrony instalacji i urzadzen przed skutkami przepig¢ atmosferycznych i taczeniowych, nalezy
wykona¢  ochrong  przeciwprzepigciowa  dwustopniowa — poprzez — zastosowanie  ochronnikoéw
przeciwprzepigciowych.

Ochronniki nalezy zainstalowa¢ w rozdzielnicach nn w stacji transformatorowej oraz we wszystkich
rozdzielnicach technologicznych zlokalizowanych na terenie oczyszczalni

5.14. Montaz sztucznych zwod6w piorunowych na budynkach

Zwody poziome
Sztuczne zwody piorunochronne nalezy instalowac na state przy uzyciu odpowiednich wspornikow.

Wymiary poprzeczne powinny by¢ zgodne z norma. Zwody poziome nalezy instalowac¢ co najmniej 2 cm od
powierzchni dachu przy pokryciach niepalnych i trudno zapalnych oraz 40 cm przy pokryciach tatwo zapalnych.

Przewody odprowadzajace

Przewody odprowadzajace powinny by¢ uktadane na zewngtrznych §cianach budynku na wspornikach
i uchwytach. Odlegto$¢ od $cian budynku powinna by¢ taka sama jak przy zwodach poziomych. Przewody
odprowadzajace powinny by¢ prowadzone po najkrotszej trasie pomigdzy zwodem, a przewodem uziemiajacym.
Potaczenia przewodow odprowadzajacych zuziomami sztucznymi nalezy wykonaé¢ przy pomocy zlaczy
probierczych.

Uziomy
Uziomy sztuczne nalezy wykonywa¢ jako uziomy poziome otokowe, promieniowe lub pionowe.
Uziomoéw tych nie wolno zabezpiecza¢ przed korozja powlokami nie przewodzacymi. Do uziomu nalezy
potaczy¢ wszystkie pobliskie podziemne urzadzenia metalowe.

5.15. Préby montazowe

Norma PN-IEC 60364-6-61:2000 "Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie.
Sprawdzanie odbiorcze." zawiera wymagany zakres prob odbiorczych. Norma wymaga aby kazda instalacja
przed przekazaniem do eksploatacji byla poddana oglgdzinom i probom celem sprawdzenia, czy zostaly
spelnione wymagania normy.

5.15.1. Ogledziny

Ogledziny maja na celu sprawdzenie:
- spetnienia przez instalacj¢ wymagan bezpieczenstwa podanych w odpowiednich normach,
- doboru materiatow i zainstalowania zgodnego z wymaganiami normami,
- braku uszkodzen materialow pogarszajacych bezpieczenstwo,
- wlasciwego sposobu ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym,
- wlasciwego doboru przekroju i oznaczen przewodoéw neutralnych, ochronnych i fazowych,
- wlasciwego doboru i oznaczen zabezpieczen i aparatury,
- wyposazenia w schematy i tablice ostrzegawcze i informacyjne,
- dostepu do urzadzen dla wygodnej obstugi, konserwacji i napraw.
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5.15.2. Préby
- proba ciaglosci przewodow ochronnych i pomiar rezystancji przewodow ochronnych
- pomiar rezystancji izolacji instalacji elektryczne;j,
- pomiar rezystancji podtog i $cian,
- sprawdzenie samoczynnego wylaczenia zasilania,
- pomiar rezystancji uziemienia uziomu,
- sprawdzenie biegunowosci,
- proba wytrzymatosci elektryczne;j,
- proba dziatania,
- sprawdzenie skutkow cieplnych,
- pomiar spadku napigcia.

Gdy ktorakolwiek proba uzyskata wynik negatywny (nie odpowiada normie), po usunigciu przyczyny
nalezy powtorzy¢ probe i te wykonane juz, na ktdre ta zmiana moze mie¢ wptyw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,,Wymagania Ogolne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i prowadzi na swoj koszt kontrolg ilosciowa i
jakosciowa ich dostaw.

Kontroli podlegaja wszystkie operacje zwiazane z montazem 1 podiaczeniem instalacji
iurzadzen elektrycznych

6.1. Biezaca kontrola

Kontrola obejmuje na biezaco wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego
oraz zaakceptowanie wynikow badan Wykonawcy.

6.2. Badanie urzadzen i materialow

Badanie to nastepuje poprzez poréwnanie cech urzadzen i materiatow
z wymaganiami dokumentacji projektowej i odpowiednich norm materiatowych podanych w punkcie 9
niniejszej SST.

6.3. Kontrola, pomiary i badania w czasie robét

Wykonawca jest zobowiazany do stalej i systematycznej kontroli dostaw i robot. Kontrola w
szczegblnosci powinna obejmowac:

— badanie zgodnosci stosowanych materiatow i urzadzen z dokumentacja projektowa,

— sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa usytuowania poszczeg6lnych urzadzen,
— sprawdzenie poprawnosci montazu urzadzen elektrycznych,

— sprawdzenie poprawnosci dziatania urzadzen elektrycznych oraz systemu sterowania,

- sprawdzenie elementéw uziemienia urzadzen i przewodow,

- sprawdzenie kompletnosci kazdego obwodu uktadu regulacji na podstawie schematu regulacji,
- sprawdzenie rozmieszczenia czujnikow,

- sprawdzenie kompletnosci i rozmieszczenia regulatorow,
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- sprawdzenie szaf sterowniczych na zgodnos$¢ z projektem .

Badania pomontazowe, jako techniczne sprawdzenie jako$ci wykonanych robot, nalezy przeprowadzié
po zakonczeniu robot elektrycznych, przed przekazaniem uzytkownikowi urzadzen zasilajacych.

Dla rozdzielnic zakres badan obejmuje sprawdzenie:
— izolacji toréw glownych,

— izolacji torow pomocniczych,

— dziatania funkcjonalnego obwodow pomocniczych,
— dziatania mechanicznego tacznikdéw, blokad itp.,

— instalacji ochronne;.

Parametry badan oraz sposob przeprowadzenia badan sa okreslone w normach PN-IEC 60364-6-
61:2000 i PN-E-04700:1998/Az1:2000.

Badania napigciem probierczym wykonuje si¢ tylko jeden raz. Jezeli producent dostarczy! protokot z
tych badan, rozdzielnice o napigciu do 1 kV bada si¢ induktorem, sprawdzajac tylko rezystancjg¢ izolacji.

Badania dziatania obwodow pomocniczych polegaja na sprawdzeniu prawidlowosci dziatania uktadow
zabezpieczen, sterowania, sygnalizacji, blokad, automatyki i samoczynnego zataczania rezerwy. Badania nalezy
przeprowadzi¢ wedtug programu, ktéry powinien by¢ czgscia dokumentacji eksploatacyjne;.

Badania dziatania mechanicznego tacznikow, blokad itp. wykonuje si¢ na napgdach tacznikow oraz
zwiazanych z nimi blokadach mechanicznych. Nalezy wykona¢ 5 normalnych cykli roboczych (zamknigcie —

otwarcie) kazdego tacznika.

W rozdzielnicach dwucztonowych nalezy wykona¢ 5 cykli przestawien kazdego cztonu ruchomego —
od stanu pracy do stanu spoczynku (proby) i od stanu spoczynku (proby) do stanu pracy.

Laczniki sterujace wyposazeniem cztonu nalezy zamykacé i otwiera¢ w stanie pracy i w stanie proby. W
trakcie proby trzeba takze sprawdzié prawidlowe dziatanie blokad tego cztonu.

Badania nalezy przeprowadzi¢ wedlug instrukcji rozdzielnicy. Wyniki badan trzeba zamiesci¢c w
protokole odbioru konicowego.

Zakres badan instalacji elektrycznych podano w p. 5.15

Inspektorowi Nadzoru moze dokona¢ badania lub pomiaru sprawdzajacego, potwierdzajacego
prawidtowos¢ prob i badan pomontazowych Wykonawcy (wg PN-IEC 60364-6-61:2000)

7. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST-00 ,,Wymagania Ogolne”.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich jakosci.

Gotowos¢ do odbioru wykonawca zglasza wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inspektorowi
Nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacj¢ techniczna powykonawcza robot.

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z Dokumentacja projektowa, Specyfikacja
techniczna, Warunkami Technicznymi oraz obowiazujacymi Normami.
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8.

PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady 1 wymagania og6lne dotyczace platnosci podano w ST - 00 ,,Wymagania Ogdlne"

Podstawa ptatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawcg sporzadzona na podstawie

protokotu odbioru robot.

9.1.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-86/E-05003 Ochrona odgromowa obiektow budowlanych.

PN-EN 12464-1:2004. Swiatto i o$wietlenie. Oswietlenie miejsc pracy.
Czes$¢ 1: Miejsca pracy we wngtrzach.

PN-EN 12665 Swiatlo i o$wietlenie. Podstawowe terminy oraz kryteria okreslania wymagan
dotyczacych oéwietlenia

PN-EN 50086-1 2001 Systemy rur instalacyjnych do prowadzenia przewodow. Czgs¢ 1: ,,Wymagania
ogo6lne".

PN-EN 50164-1:2002 Elementy urzadzenia piorunochronnego (LPS). Czeg$¢ 1: Wymagania stawiane
elementom potaczeniowym

PN-EN 50164-2:2003 Elementy urzadzenia piorunochronnego (LPC). Czg$¢ 2: Wymagania dotyczace
przewodow i uziomow

PN-EN 50274:2004 Rozdzielnice i sterownice niskonapigciowe. Ochrona przed porazeniem pradem
elektrycznym. Ochrona przed niezamierzonym dotykiem bezposrednim czgsci niebezpiecznych
czynnych

PN-EN 50298:2004 Puste obudowy rozdzielnic i sterownic niskonapigciowych. Wymagania og6lne
PN-EN 50368:2004 Wsporniki kablowe do instalacji elektrycznych

PN-IEC 60050-151:2003 Migdzynarodowy stownik terminologiczny elektryki. Czgs¢ 151: Urzadzenia
elektryczne i magnetyczne

PN-IEC 60050-195:2001 Migdzynarodowy stownik terminologiczny elektryki. Uziemienia i ochrona
przeciwporazeniowa

PN-IEC 60050-301:2000 Migdzynarodowy stownik terminologiczny elektryki. Terminy ogodlne

dotyczace pomiarow w elektryce. Przyrzady pomiarowe elektryczne. Przyrzady pomiarowe
elektroniczne

PN-IEC 60050-441:2003 Migdzynarodowy stownik terminologiczny elektryki. Czg§¢ 441: Aparatura
rozdzielcza, sterownicza i bezpieczniki

PN-IEC  60050-442:2000 Migdzynarodowy slownik terminologiczny  elektryki.  Sprzet
elektroinstalacyjny

PN-IEC 60050-826:2000/Ap1:2000 Migdzynarodowy stownik terminologiczny elektryki. Instalacje
elektryczne w obiektach budowlanych
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PN-IEC 60364-1:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres, przedmiot i
wymagania podstawowe

PN-IEC 60364-3:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ustalanie ogo6lnych
charakterystyk

PN-IEC 60364-4-41:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przeciwporazeniowa

PN-IEC 60364-4-42:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego

PN-IEC 60364-4-43:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przed pradem przetgzeniowym

PN-IEC 60364-4-45:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przed obnizeniem napigcia

PN-IEC 60364-4-46:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Odtaczanie izolacyjne i faczenie

PN-IEC 60364-4-47:2001 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Stosowanie Srodkow ochrony dla zapewnienia bezpieczenstwa. Postanowienia ogdlne.
Srodki ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym

PN-IEC 60364-4-444:2001 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przed przepigciami. Ochrona przed zaktoceniami elektromagnetycznymi
(EMI) w instalacjach obiektow budowlanych

PN-IEC 60364-4-473:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Stosowanie $srodkow ochrony zapewniajacych bezpieczenstwo. Srodki ochrony przed
pradem przetgzeniowym

PN-IEC 60364-4-482:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Dobdr $rodkéw ochrony w zalezno$ci od wplywdw zewngtrznych. Ochrona
przeciwpozarowa

PN-IEC  60364-5-51:2000 Instalacje elektryczne w  obiektach  budowlanych.  Dobér
i montaz wyposazenia elektrycznego. Postanowienia ogolne

PN-IEC  60364-5-52:2002 Instalacje elektryczne w  obiektach  budowlanych.  Dobédr
i montaz wyposazenia elektrycznego. Oprzewodowanie

PN-IEC  60364-5-53:2000 Instalacje elektryczne w  obiektach  budowlanych.  Dobédr
i montaz wyposazenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza

PN-IEC  60364-5-54:1999 Instalacje elektryczne w  obiektach  budowlanych.  Dobér
i montaz wyposazenia elektrycznego. Uziemienia i przewody ochronne

PN-IEC  60364-5-56:1999 Instalacje elektryczne w  obiektach  budowlanych.  Dobér
i montaz wyposazenia elektrycznego. Instalacje bezpieczenstwa

PN-IEC  60364-5-523:2001 Instalacje elektryczne w  obiektach budowlanych. Dobdr
1 montaz wyposazenia elektrycznego. Obcigzalnos¢ pradowa dhugotrwata przewodow

PN-IEC  60364-5-534:2003 Instalacje elektryczne w  obiektach  budowlanych. Dobédr
i montaz wyposazenia elektrycznego. Urzadzenia do ochrony przed przepigciami
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PN-IEC  60364-5-537:1999 Instalacje elektryczne w  obiektach budowlanych. Dobdr
i montaz wyposazenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza. Urzadzenia do odtaczania
izolacyjnego i taczenia

PN-IEC 60364-6-61:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie. Sprawdzanie
odbiorcze

PN-IEC 60364-7-706:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace
specjalnych instalacji lub lokalizacji. Przestrzenie ograniczone powierzchniami przewodzacymi

PN-EN 60439-1:2003/A1:2005 Rozdzielnice i sterownice niskonapigciowe. Czg$¢ 1: Zestawy badane
w pelnym i niepelnym zakresie badan typu (Zmiana A1)

PN-EN 60439-3:2004 Rozdzielnice i sterownice niskonapigciowe. Czg$¢ 3: Wymagania dotyczace
niskonapigciowych rozdzielnic i sterownic przeznaczonych do instalowania w miejscach dost¢pnych do
uzytkowania przez osoby niewykwalifikowane. Rozdzielnice tablicowe

PN-EN 60446:2004 Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy wspotdziataniu cztowieka z maszyna,
oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia identyfikacyjne przewodoéw barwami albo cyframi

PN-EN 60529:2003 Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)
PN-EN 60598-1:2005 Oprawy oswietleniowe. Wymagania ogolne i badania
PN-EN 60799:2004 Sprzet elektroinstalacyjny. Przewody przylaczeniowe i przewody posredniczace

PN-EN 60898-1:2003/A11:2006 (U) Sprzet elektroinstalacyjny. Wylaczniki do zabezpieczen
przetezeniowych instalacji domowych i podobnych. Czgs¢ 1: Wytaczniki do obwodéw pradu
przemiennego (Zmiana Al1)

PN-EN 60998-1:2005 Osprz¢t potaczeniowy do obwoddw niskiego napigcia do uzytku domowego i
podobnego. Czgs¢ 1: Wymagania ogdlne

PN-EN 61008-1:2005 Sprzet elektroinstalacyjny. Wytaczniki réznicowopradowe bez wbudowanego
zabezpieczenia nadpradowego do uzytku domowego i podobnego (RCCB). Czgé¢ 1: Postanowienia
ogolne

PN-EN 61009-1:2005 Sprzet elektroinstalacyjny. Wytaczniki roéznicowopradowe
z wbudowanym zabezpieczeniem nadpradowym do uzytku domowego i podobnego (RCBO). Czgs¢ 1:
Postanowienia ogdlne

PN-IEC 61024-1-2:2002 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Czgs¢ 1-2: Zasady o
golne. Przewodnik B. Projektowanie, montaz, konserwacja i sprawdzanie urzadzen piorunochronnych

PN-EN 61140:2005 Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym. Wspdlne aspekty instalacji i
urzadzen

PN-EN  61557-1:2002  Bezpieczenstwo  elektryczne ~ w  niskonapigciowych  sieciach
elektroenergetycznych o napigciach przemiennych do 1 kV i stalych do 1,5 kV. Urzadzenia
przeznaczone do sprawdzania, pomiardw lub monitorowania $rodkow ochronnych. Czgs¢ 1:
Wymagania og6lne

PN-EN  61557-2:2002  Bezpieczenstwo  elektryczne ~ w  niskonapigciowych  sieciach
elektroenergetycznych o napigciach przemiennych do 1 kV i stalych do 1,5 kV. Urzadzenia
przeznaczone do sprawdzania, pomiaréw lub monitorowania $rodkow ochronnych. Czgs¢ 2:
Rezystancja izolacji

PN-EN  61557-3:2003 Bezpieczenstwo  elektryczne  w  niskonapigciowych  sieciach
elektroenergetycznych o napigciach przemiennych do 1 kV i stalych do 1,5 kV. Urzadzenia
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przeznaczone do sprawdzania, pomiardw lub monitorowania $rodkéw ochronnych. Czes$¢ 3:
Impedancja petli zwarcia

PN-EN  61557-4:2003 Bezpieczenstwo  elektryczne  w  niskonapigciowych  sieciach
elektroenergetycznych o napigciach przemiennych do 1 kV i statych do 1,5 kV. Urzadzenia
przeznaczone do sprawdzania, pomiardw Iub monitorowania $rodkéw ochronnych. Cze$¢ 4:
Rezystancja przewodow uziemiajacych i przewodow wyréwnawczych

PN-EN  61557-5:2004  Bezpieczenstwo  elektryczne ~ w  niskonapigciowych  sieciach
elektroenergetycznych o napigciach przemiennych do 1 kV i statych do 1,5 kV. Urzadzenia
przeznaczone do sprawdzania, pomiardw lub monitorowania $rodkéw ochronnych. Czgs$¢ 5:
Rezystancja uziemien

PN-EN  61557-6:2004  Bezpicczenstwo  elektryczne ~ w  niskonapigciowych  sieciach
elektroenergetycznych o napigciach przemiennych do 1 kV i statych do 1,5 kV. Urzadzenia
przeznaczone do sprawdzania, pomiardw Iub monitorowania $rodkéw ochronnych. Czg$¢ 6:
Urzadzenia roznicowopradowe (RCD) stosowane w sieciach TT, TN i IT

PN-EN  61557-7:2004  Bezpicczenstwo  elektryczne ~ w  niskonapigciowych  sieciach
elektroenergetycznych o napigciach przemiennych do 1 kV i statych do 1,5 kV. Urzadzenia
przeznaczone do sprawdzania, pomiaréw lub monitorowania §rodkéw ochronnych. Czgs¢ 7: Kolejnosé
faz

PN-EN  61557-10:2004  Bezpieczenstwo  elektryczne w  niskonapigciowych  sieciach
elektroenergetycznych o napigciach przemiennych do 1 kV i statych do 1,5 kV. Urzadzenia
przeznaczone do sprawdzania, pomiaréw lub monitorowania $rodkéw ochronnych. Czes$¢ 10:
Wielofunkcyjne urzadzenia pomiarowe do sprawdzania, pomiaréw lub monitorowania $rodkow
ochronnych

PN-87/E-90054. Przewody -elektroenergetyczne ogolnego przeznaczenia do ukladania na stale.
Przewody jednozylowe o izolacji polwinitowe;j.

PN-87/E-90056. Przewody -elektroenergetyczne ogolnego przeznaczenia do ukladania na state.
Przewody o izolacji i powloce polwinitowej, okragte.

PN-76/E-90300 Kable elektroenergetyczne i sygnalizacyjne o izolacji z tworzyw termoplastycznych na
napigcie znamionowe nie przekraczajace 18/30 kV. Ogolne wymagania i badania

PN-E-93207:1998/Az1:1999 Sprzet elektroinstalacyjny. Odgatezniki instalacyjne i ptytki odgalezne na
napigcie do 750 V do przewodow o przekrojach do 50 mm2. Wymagania
i badania (Zmiana Az1)

PN-E-93208:1997 Sprzet elektroinstalacyjny. Puszki instalacyjne

PN-HD 21.4 S2:2004 Przewody o izolacji polwinitowej na napigcie znamionowe nie przekraczajace
450/750 V. Czg$¢ 4: Przewody o izolacji i powtoce polwinitowej do uktadania na state

N SEP-E-001 — Sieci niskiego napigcia. Ochrona przeciwporazeniowa.

N SEP-E-004 - Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie kablowe. Projektowanie i budowa

Inne

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom I, czg$¢ 4) Arkady,
Warszawa 1990 r.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
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Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016
z pdzn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposoboéw deklarowania
zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004
r. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz
sposobu oznaczenia wyrobow budowlanych oznakowania CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 26 pazdziernika 2005 r. w sprawie warunkéw technicznych,

jakim powinny odpowiada¢ telekomunikacyjne obiekty budowlane i ich usytuowanie (Dz. U. nr 219,
poz. 1864)

PRACE ZWIAZANE WYMIENIONE W INNYCH WARUNKACH

Roboty w zakresie wyposazenia technologicznego i rozruchu - SST - 01
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