Zalacznik nr 1

Do instrukcji eksploatacji Stacji Wodociagowej w Stanistawowie

Zegrzynskim.
Procedura przegladu
Sprawdzany Czynnosci Sprawdzany parametr /| Warto$¢ Uwagi
podzespol / element czynnos$¢
1 2 3 4 5
0.1 Sprawdzi¢ poprawnosc¢ zasilania po stronie zasilania
Zasilanie prawidlowe TAK/NIE

(niepotrzebne skreslic)

0.2 Sprawdzié¢, czy na lampkach kontrolnych na drzwiach
rozdzielni gtéwnej, technologicznej, zestawu hydroforowego
nie wystepuja sygnaly awaryjne z monitorowanych urzadzen.

Brak standw awaryjnych

TAK/NIE
(niepotrzebne skreslic)

0.3 Sprawdzié, czy na lampkach kontrolnych na drzwiach
rozdzielni nie wystepuja sygnaty awaryjne z monitorowanych
urzadzen.

Brak stanéw awaryjnych

TAK/NIE
(niepotrzebne skreslic)

0.4 Odczyta¢ i zanotowac ci$nienie utrzymywane w

cisnienie w kolektorze

kolektorze ttocznym zestawu tlocznym | MPa
0.5 Odczytac i zanotowac cisnienie utrzymywane w cisnienie w kolektorze

kolektorze ssawnym zestawu SSAWNYM | e MPa
0.6 Odczytac i zanotowac ci$nienie na filtrze na wodzie ci$nienie

surowej L s MPa
0.7 Odczytac i zanotowac cis$nienie na filtrze na wodzie ci$nienie

uzdatnionej e MPa




0.8 Odczytac i zanotowac ci$nienie utrzymywane na wejsciu
rurociagu wody surowej ze studni glgbinowe;j

ci$nienie

0.9 Sprawdzi¢ stan napetnienia zbiornika

Poziom wody w zbiorniku
zapasu prawidlowy

TAK/NIE
(niepotrzebne skreslic)

1.0 Przeplyw powietrza na rotametrze

.................................. Nm’/h
1.1 Sprawdzi¢ ci$nienie na regulatorze ciSnienia w
rozdzielnie pneumatycznej doprowadzane do aeracji e MPa
1.2 Sprawdzi¢ ci$nienie na regulatorze ci$nienia w
rozdzielnie pneumatycznej doprowadzane do sitownikow Prawidlowe 0,5 MPa | ..o, MPa

pneumatycznych

1.3 Dokona¢ wizualnej oceny powtok malarskich zbiornikow
filtracyjnych i aeratorow

Brak stanow
nieprawidtowych

TAK/NIE
(niepotrzebne skreslic)

1.4 Dokona¢ wizualnej oceny potaczen kotnierzowych

Brak stanow
nieprawidtowych

TAK/NIE
(niepotrzebne skreslic)

1.5 Sprawdzi¢ zawory bezpieczenstwa

Prawidlowe dziatanie

TAK/NIE
(niepotrzebne skreslic)

1.6 Odwodni¢ zbiornik sprezarki

Odwodniony

TAK/NIE
(niepotrzebne skreslic)

1.7 Sprawdzi¢ w rozdzielni pneumatycznej czy znajduje si¢
wody w filtrze powietrza, filtro reduktorze powyzej filtrze
mgly olejowej powyzej jesli tak to odwodnié¢

Odwodniony

TAK/NIE
(niepotrzebne skreslic)

1.8 Sprawdzi¢ wodomierze czy liczydlo sig krgci

Prawidlowe dziatanie

TAK/NIE
(niepotrzebne skreslic)




1.9 Sprawdzi¢ ci$nienie na zbiornikach przeponowych

2.0 Sprawdzi¢ recznie za pomoca pokretet dotykowego
panelu sterowniczego dotykowego na szafie technologiczne;j
dzialanie sitownikdéw pneumatycznych

Prawidlowe dziatanie

TAK/NIE
(niepotrzebne skreslic)

2.1 Sprawdzi¢ recznie za pomoca panelu sterowniczego
dotykowego na szafie dziatanie wszystkich urzadzen

Prawidlowe dziatanie

TAK/NIE
(niepotrzebne skreslic)

2.2 Sprawdzi¢ recznie za pomoca pokretel na szafie
dziatanie wszystkich urzadzen

Prawidlowe dzialanie

TAK/NIE
(niepotrzebne skreslic)

2.3 Sprawdzi¢ czystos¢ skrzyni kontrolno-pomiarowej po
przeprowadzeniu procesu ptukania filtra

Pojawito sig ztoze w
skrzyni kontrolno-
pomiarowej

TAK/NIE
(niepotrzebne skreslic)

2.4 Sprawdzi¢ temperatur¢ w pomieszczeniu

Temperatura powyzej +10

°C

TAK/NIE
(niepotrzebne skreslic)

2.5 Dokona¢ wizualnej oceny ew. innych stanéw
nieprawidtowych, zagrozen, uszkodzen itp.

Brak stanow
nieprawidtowych

TAK/NIE
(niepotrzebne skreslic)

Imie i nazwisko osoby przeprowadzajacej kontrole

Podpis
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